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Проективная эргономика 


В. Венда, канд. технических наук, 
В. Зинченко, доктор психологических наук, 
В. Мунипов, канд. психологических наук, ВНИИТЭ 


Проблемы, связанные с оценкой современного со- 
стояния и перспективами дальнейшего развития 
эргономики, волнуют не только эргономистов, но 
и широкие круги инженеров и специалистов по тех- 
нической эстетике. Поэтому представляется целе- 
сообразным и своевременным попытаться охарак- 
теризовать предмет, область и методы исследова- 
ния проективной эргономики и выявить ее 
принципиальные отличия от коррективной 
эргономики. 

Коррективная эргономика — это в сущности то, 
что сейчас понимается под эргономикой во всех 
странах. Ее отличительной чертой является всесто- 
роннее изучение деятельности человека и условий 
ее протекания, при котором, однако, редко дости- 
гается синтез всех сторон и условий, и они в ко- 
нечном итоге рассматриваются независимо друг от 
друга. В результате отдельно формулируются 
антропометрические требования к рабочим местам, 
сиденьям, инструменту, гигиенические требования 
к окружающей среде и т. д. 

Практика постоянно требует незамедлительных 
ответов на многочисленные вопросы, возникающие 
в процессе проектирования сложных современных 
станков, агрегатов, систем управления. Специали- 
стам по «человеческим факторам» — инженерным 
психологам, физиологам труда, промышленным 
гигиенистам, антропологам — приходится объеди- 
няться в комплексные коллективы, чтобы выпу- 
скать совместные отчеты, сборники требований, 
монографии, справочники. Однако каждый излагает 
в своем разделе соответствующие факторы (гигие- 
нические, физиологические или психологические) 
как главные и ‘независимые. Остальные же фак- 
торы описываются другими авторами. Ничего не 
меняется в этом смысле, даже если автор один: 
различные факторы он рассматривает также неза- 
висимо друг от друга. При этом требования инже- 
нерной психологии к визуальным и акустическим 
информационным средствам по существу не связы- 
ваются с данными физиологии о рабочей позе 
и режимах труда, с результатами исследований 
промышленной гигиены и т. п. 

При проведении ряда комплексных работ, таких, 
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показаний приборов и двигательных реакций чело- 
века при действии перегрузок в летательном аппа- 
рате, то есть при исследовании экстремальных 
(особо сложных и ответственных) видов и условий 
деятельности, была выявлена принципиальная 
ограниченность методов коррективной эргономики. 
Было, в частности, установлено, что на восприятие 
показаний прибора влияют не только тип прибора, 
форма и оцифровка шкалы, положение прибора от- 
носительно пилота и свето-цветовые контрасты, но 
и другие факторы, которые не входят в предмет 
инженерной психологии. В целом принятый в кор- 
рективной эргономике подход предполагает в каж- 
дом случае оптимизацию деятельности поочередно 
по отдельным факторам: психологическому (тогда 
значение антропометрического, физиологического 
и гигиенического факторов считается оптимальным 
либо не учитывается вообще), физиологическому, 
гигиеническому и т. д. (с теми же оговорками). 


В заключение частные данные механически сум- 
мируются. Вполне очевидно несоответствие подоб- 
ной суммы идеализированных одномерных (по чис- 
лу факторов) моделей реальным условиям проте- 
кания деятельности, где все факторы взаимосвяза- 
ны и переплетены. Если бы эргономике не отво- 
дилась роль научной основы — комплексного 
проектирования деятельности, то такая идеализа- 
ция, широко принятая в научных исследованиях 
(и, в частности, в инженерной психологии, физио- 
логии и гигиене труда), была бы не только допу- 
стимой, но и закономерной, поскольку она позво- 
ляет добиваться особой строгости результатов 
и сокращать сроки исследований отдельных сторон 
деятельности, интересующих каждую из этих наук. 


Дело осложняется тем, что эргономисты в резуль- 
тате своей работы должны создать принципиаль- 
ный проект реальной деятельности, ее внутренних 
и внешних средств, на основе которого в дальней- 
шем разработчики и конструкторы смогут спроекти- 
ровать соответствующие орудия труда («машину») 
и условия протекания деятельности («среду»). 

С чем сталкивается сейчас проектировщик, когда 
пытается, заглянув в эргономический справочник, 
извлечь рекомендации и использовать их в своей 
работе? (Подчеркнем, что здесь везде имеется 
в виду проектирование всего комплекса оборудова- 
ния и среды, обусловливающих деятельность в ре- 
альной обстановке, то есть проектирование системы 
«человек—машина— среда», а не отдельных ее эле- 
ментов). Он обнаруживает в одном разделе мно- 
жество рекомендаций по оптимальным характери- 
стикам визуальных индикаторов, во втором — 
органов управления, в третьем — акустических 
индикаторов, в четвертом — антропометрические 
требования к идеальному пульту, сиденью и т. д. 
и т. п. Начиная сравнивать все эти данные с реаль- 
ными техническими возможностями — серийно вы- 
пускаемыми изделиями, условиями в производ- 
ственном помещении и т. д., — проектировщик 
убеждается, что многое из того, что он может при- 
менить, отличается в разных направлениях и сте- 
пени от рекомендованных оптимумов. Как эти 
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отличия повлияют на деятельность в целом? Как 
компенсировать недостатки одних элементов допол- 
нительными достоинствами (а может быть, и недо- 
статками — в традиционном одномерном смысле) 
других, чтобы найти компромисс — некоторый 
реально доступный оптимум организации деятель- 
ности? На эти вопросы ни в одном справочнике 
по эргономике в настоящее время ответов нет. 
Справочник поможет лишь частично изменить, 
скорректировать отдельные — параметры 
и элементы системы «человек — машина — среда». 
Однако конечный результат такой коррекции, ее 
эффективность предсказать зачастую трудно. 


Несовпадение общего оптимума организации дея- 
тельности в целом с некоторыми частными опти- 
мумами отдельных ее элементов и характеристик 
вполне возможно и закономерно для реальных 
условий протекания деятельности. Однако такое 
несовпадение должно быть тем меньше, чем более 
существенные факторы, влияющие на деятельность, 
корректируются. Например, для труда, связанного 
с переработкой больших объемов важной информа- 
ции, это будут инженерно-психологические факто- 
ры; для тяжелой физической работы — физиоло- 
гические; для любой деятельности, протекающей 
в условиях значительных перегрузок, вибраций или 
в атмосфере, сильно загрязненной вредными приме- 
сями или отравляющими веществами, первостепен- 
ными, обязательными и независимыми оказываются 
гигиенические факторы жизнеобеспечения. 


Многие современные виды труда более всего соот- 
ветствуют первому из приведенных случаев. 
Вследствие этого самая значительная доля в арсе- 
нале рекомендаций и требований коррективной 
эргономики относится к психологическим факторам 
трудовой деятельности. Эта часть целиком заимст- 
вована из инженерной психологии (в отношении 
как результатов, так и методов исследования), яв- 
ляющейся главной питательной средой корректив- 
ной эргономики. Другие части коррективной эрго- 
номики совпадают по объекту исследований с фи- 
зиологией и гигиеной труда, с антропологией. Этим 
и объясняется распространенное мнение о том, что 
эргономика есть сумма ряда наук о трудовой дея- 
тельности. Это справедливо лишь для современного 
состояния эргономики, точнее — для коррективной 
эргономики, являющейся необходимой начальной, 
фактологической стадией развития эргономики. 


Коррективная эргономика сыграла немаловажную 
роль, объединив для решения важных и актуаль- 
ных проблем специалистов различных областей 
знания. В рамках коррективной эргономики пред- 
приняты попытки свести воедино, пусть зачастую 
и механически, факты, добытые многими науками 
о труде. Коррективная эргономика оказала опреде- 
ленное положительное влияние на практику проек- 
тирования, на темпы накопления дополнительных 
частных фактов о труде. Анализ и обобщение ее 
опыта могут послужить основанием для определе- 
ния перспективных проблем собственно эрго- 
номики, ее предмета, задач, методов исследова- 
ния и места среди других наук. 


2 Эргономика 


Для более четкого отличия будущей собствен- 
но эргономики от ее исторической предше- 
ственницы — коррективной эргономики — первую 
полезно называть проективной эргономи- 
кой, подразумевая при этом тесную связь проек- 
тивной эргономики не только с практикой проек- 
тирования (в том числе художественного констру- 
ирования), но и с задачами оценки потребитель- 
ских свойств промышленных изделий. 
Формирование проективной эргономики предпола- 
гает накопление данных о «человеческих факто- 
рах», исследование типичных видов и форм чело- 
веческой деятельности, создание методов ее ана- 
лиза и формализации, выявление факторов, опре- 
деляющих ее эффективность. Системный подход 
к решению эргономических проблем, позволяющий 
выявлять общие закономерности функционирова- 
ния человека и использования им технических 
средств в процессе труда, в конечном итоге приве- 
дет к тому, что проективная эргономика станет 
общей теорией трудовой деятельности и ее техниче- 
ских средств как усилителей и преобразователей 
психофизиологических функций человека. 


В настоящее время назрела острая необходимость 
и появилась принципиальная научно-методическая 
возможность приступить к интенсивному изучению 
и целостному описанию трудовой деятельности 
человека. Проектировщики должны получить науч- 
но обоснованный инструмент проектирования опти- 
мальных систем «человек — машина — среда». 
Это и призвана сделать проективная эргономика. 
Комплексные критерии оптимальности, используе- 
мые в проективной эргономике, отражают степень 
эффективности системы и соответствия ее психо- 
физиологии человека и учитывают во взаимосвязи 
психологические, физиологические, антропометри- 
ческие и факторы. Проективная 
эргономика учитывает основные факторы, влияю- 
щие на протекание реальной деятельности человека, 
на ее эффективность (производительность, точ- 
ность, надежность) и соответствие человеческому 
фактору (безопасность для здоровья, уровень на- 
пряженности и утомления, эмоциональное влияние 
на человека, его творческое развитие). 


гигиенические 


Естественно, что как варьирование, так и строгая 
стабилизация условий деятельности человека воз- 
можны лишь в лабораторных условиях. Важно при 
этом достаточно точно моделировать реальную 
деятельность. В зависимости от вида деятельности 
комплектуется оборудование экспериментальной 
лаборатории проективной эргономики. 


Общеизвестны преимущества и недостатки лабора- 
торных исследований по сравнению с натурными, 
проводимыми непосредственно в производственных 
условиях. Важно умело комбинировать оба вида 
исследования для проверки и корректировки ре- 
зультатов лабораторных опытов. Самостоятельное 
значение экспериментальные методы проективной 
эргономики могут иметь для комплексной оценки 
потребительских свойств изделий, орудий труда, 
приберов и аппаратов, то есть для экспертных 
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Конкретная эргономическая 
установка зависит от изучаемого’ класса трудовой 
деятельности. Скажем, аппаратура, применяемая 
при исследовании рабочего места тракториста или 
водителя грузового автомобиля, существенно отли- 
чается от той, которая используется при изучении 
труда оператора или диспетчера. Это вытекает из 
различий в структуре деятельности и наборе фак- 
торов, наиболее существенно влияющих на чело- 
века в процессе труда. Соответственно меняются 
требования к профилю исследователей-эргономи- 
стов, способам составления программ для обработ- 


исследовательская 


ки экспериментальных данных и т. д. 
Все это свидетельствует о необходимости четкой 
специализации отдельных исследовательских кол- 
лективов по классам изучаемых видов деятельно- 
сти. 

Сопоставление результатов таких специализирован- 
ных исследований позволит дополнительно выявить 
общие и специфические стороны каждого вида дея- 
тельности и послужит надежным фундаментом для 
построения общей теории эргономики и методики 
экспериментальных эргономических исследований. 


В результате эргономических исследований должны 
создаваться многомерные модели деятельности, ко- 
торые качественно и количественно отражают влия- 
ние различных факторов и составляющих их от- 
дельных параметров на протекание деятельности, 
на значение основных критериев (эффективности 
и гуманности системы). Модель должна позволять 
выбирать пути воздействия на деятельность в нуж- 
ных направлениях, компенсируя объективные недо- 
статки некоторых элементов оборудования (напри- 
мер, серийных комплектующих изделий) и харак- 
теристик окружающей среды (вибрации и т. п.). 
Быстрое становление и развитие проективной эрго- 
номики обусловлено насущными потребностями 
практики проектирования и художественного кон- 
струирования, а также возросшим уровнем работ 
в области научной организации труда. Проективная 
эргономика призвана сыграть большую роль 
и в формировании научных основ комплексной 
оценки потребительских свойств изделий. 


Выполнение большого объема работ по формиро- 
ванию и развитию проективной эргономики, разра- 
ботке эргономических нормативов и рекомендаций 
для народного хозяйства невозможно без коорди- 
нации усилий специалистов всех наук о труде. 


Сейчас перед проективной эргономикой стоит ряд 
задач первоочередной важности. Прежде всего, не- 
обходимо проанализировать факторы, влияющие на 
протекание различных видов деятельности, соста- 
вить эргономическую классификацию видов дея- 
тельности, разработать собственные исследователь- 
ские методы проективной эргономики. При этом 
важно также уточнить критерии эффективности 
и психофизиологического соответствия системы «че- 
ловек — машина — среда». 

Главной целью проективной эргономики должны 
быть подъем производительности труда, улучшение 
его условий, повышение потребительских свойств 
промышленных изделий. 


Требования эргономики 
при конструировании 
горных машин 


С. Бабицкая, эргономист, Уральский филиал 
вниитэ 


Специфика работы горных машин требует особенно 
внимательного отношения к «человеческому факто- 
выпускаемых ныне 
филиалом 


ру». Эргономический анализ 
машин, проведенный — Уральским 
ВНИИТЭ, выявил существенные недостатки в орга- 
низации рабочих мест, в компоновке и художест- 
венно-конструкторском решении органов управле- 
ния и индикаторов, в гигиенических условиях на 
рабочих местах. Чтобы учесть и устранить эти не- 
достатки при создании новых проектов горных 
машин, необходимо разработать требования эргоно- 
мики к кабинам буровых станков для открытых 
горных работ, а также карьерных экскаваторов 
и магистральных тепловозов. 

Тщательно изучив условия эксплуатации горных 
машин, сдвиги психофизиологических реакций опе- 
ратора на протяжении рабочего времени и обобщив 
литературные данные об условиях труда операто- 
ров, эргономисты Уральского филиала ВНИИТЭ 
разработали требования к кабинам каждой из этих 
машин. Примером могут служить требования 
к кабинам буровых станков шарошечного бурения 
для открытых горных работ. 

Станки шарошечного бурения (типа 2СБШ-200, 
СБШ-250 и др.) используются в карьерах с раз- 
личной плотностью пород для бурения скважин 
при производстве взрывных работ. В комплексе 
с ними работают станки огневого бурения, экска- 
ваторы, автомашины. Поэтому внешнее воздействие 
среды не ограничивается метеорологическими влия- 
ниями — в воздушную среду карьера попадают 
также выхлопные газы, пыль и т. п. Необходимо 
надежно защитить человека от всех этих неблаго- 
приятных воздействий. 

Кабина бурового станка для открытых горных 
работ должна быть максимально герметизирована 
и звукоизолирована. Так, уровень шума в кабине 
не должен превышать 75—85 дб для высокочастот- 
ных и 85—90 дб для среднечастотных шумов. Тем- 
пературу воздуха в кабине летом следует поддержи- 
вать в пределах +25°, зимой -+ 18°С. 

Скорость движения воздуха допустима не более 
0,5 м/сек, относительная влажность воздуха 40— 
60°, а максимально допустимые уровни запылен- 
ности в кабине — 2 ма/мЗ для силикозоопасной 
пыли и 10 м/м? для несиликозоопасной пыли. 
Условия работы предопределяют на время управ- 
ления процессом бурения позу сидя. Для созда- 
ния удобной рабочей позы кресло машиниста долж- 
но иметь определенные размеры: длина и ширина 
подушки кресла не менее 400 мм; угол наклона 
подушки кресла к горизонтали 3—5; высота по- 
душки над полом 40040 мм; высота спинки над 


ба 


сиденьем 420—430 мм; угол наклона спинки к 
горизонтали 90—95°. 

Конструкция сиденья должна позволять регулиро- 
вать в соответствии с антропометрическими данны- 
ми операторов высоту подушки сиденья, углы на- 
клона подушки и спинки, расстояние кресла от 
пульта управления. 

Кресло машиниста должно быть обшито воздухо- 
и влагопроницаемой тканью типа вельвета, баро- 
кана, автобима и т. п. 

Для снижения влияния вибрации на машиниста 
кресло необходимо обеспечить амортизирующими 
устройствами. Подушку и спинку сиденья следует 
делать полужесткими. В кабине необходимо преду- 
смотреть также откидное сиденье (для помощника 
машиниста) размером не менее 350%350 мм. 


Чтобы форма и размеры главного пульта обеспе- 
чивали удобство посадки и манипуляции с орга- 
нами управления, высота верхней панели пульта 
с учетом размещаемых на ней органов управления 
должна быть не менее 750 мм, а максимальное уда- 
ление часто используемых кнопок, переключателей 
и других ручных органов управления от переднего 
края пульта — 500 мм. 


В нижней части корпуса пульта управления необ- 
ходимо предусмотреть пространство для ног высо- 
той не менее 630 мм, шириной — 450 мм и глуби- 
ной — 400 мм. 


Правильная организация рабочего места машиниста 
невозможна без рациональной компоновки органов 
управления и контроля на пультах управления. Все 
органы управления и контроля можно разбить на 
функциональные группы в зависимости от важ- 
ности, частоты и последовательности их использо- 
вания. 

Г группа — приборы сигнализации и контроля; 
их необходимо располагать на наклонной панели 
перед оператором в зоне эффективной видимости, 
причем высота этой панели не должна мешать об- 
зору из кабины. 

П группа — кнопки и рычаги наиболее частого 
пользования; они размещаются в пределах нормаль- 
ной рабочей зоны, где управляющие движения опе- 
ратора отличаются наибольшей точностью и ско- 
ростью. 

ПТ группа — кнопки, рычаги, тумблеры и вен- 
тили периодического пользования; они находятся в 
зонах максимальной досягаемости и могут быть 
вынесены на специальный вспомогательный пульт. 
Продуманная компоновка органов управления 
и контроля с учетом особенностей двигательного 
аппарата, а также приложения силы, скорости 
и частоты использования приборов обеспечивают 
рациональную ориентацию рабочих движений. 
Каждая рука должна иметь свое поле деятельности 
(соблюдение принципа соответствия), поэтому 
органы управления равномерно распределяются 
между правой и левой рукой, включаются просты- 
ми движениями с переменной нагрузкой на различ- 
ные мышечные группы. Усилия, прилагаемые 
к органам управления, необходимо ограничивать 


д тимыми величинами. 
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Кодирование органов управления цветом, формой, 
размерами, положением обеспечивает быстрое рас- 
познавание их и сводит к минимуму ошибки 
в пользовании ими. Поэтому необходимо тщательно 
продумывать вес, форму, размеры выносного пуль- 
та управления движением машины, а также раз- 
меры, цвет, форму и размещение кнопок на этом 
пульте. На существующих и проектируемых буро- 
вых станках используются два типа индикации — 
зрительная и звуковая. 

Зрительная световая индикация, несущая каче- 
ственную информацию типа «да — нет», — это сиг- 
нальные лампочки разных цветов. Конструктор 
должен тщательно продумывать их расположение 
и размеры. Частота подачи сигнала не может пре- 
вышать 4—6 миганий в секунду, если подаются 
прерывистые сигналы. 


Зрительная знаковая индикация — шкальные 
приборы и надписи — должна исполняться в соот- 
ветствии с требованиями инженерной психологии 
(оправданность формы и размеров, читаемость, 
понятность надписей). 

Звуковая индикация (гудки, сирены) должна 
быть такого спектра и уровня, чтобы сигналы 
не терялись в шуме работающего станка. Резкие 
высокочастотные сигналы нежелательны из-за 
отрицательного действия на слуховой аппарат че- 
ловека. В некоторых случаях предпочтительна пря- 
мая речевая связь между машинистом и помощни- 
ком с помощью переговорных устройств. 


Комфортность условий работы персонала обуслов- 
ливается также цветоклиматом кабины, размеще- 
нием вспомогательных приспособлений и т. д. 
В интерьере кабины желательно использовать 
малонасыщенные спокойные тона — кремовый, 
светло-зеленый, светло-бурый, причем пульт дол- 
жен несколько отличаться по светлоте и тону от 
стен кабины. 

В кабине необходимо предусматривать удобные, 
легкодоступные места для хранения документации 
(вахтенных журналов и др.) и личных вещей об- 
служивающего персонала, а также для радиостан- 
ции, емкостей с питьевой водой и аптечного шкаф- 
чика. Для инструментов и мелких запасных дета- 
лей в кабине нужен специальный ящик с опреде- 
ленным числом ячеек и отделений, рассчитанных на 
необходимый минимум. 

В машинном отделении следует отвести место для 
хранения смазочных средств, верстака с тисками, 
ящика для обтирочного материала. Соображения 
гигиены требуют организовать в машинном отде- 
лении и умывальник для мытья рук. 

Доступ к тем узлам, которые необходимо особенно 
часто осматривать или ремонтировать, должен быть 
простым и легким. 

И, наконец, последнее требование — хороший об- 
зор из кабины места наращивания става. 
Соблюдение перечисленных требований позволит 
создать на буровых станках условия, способствую- 
щие высокой производительности труда без ущер- 
ба для здоровья операторов. 


Методика 3 


Формализация 


составления 
вариантов решений 


в задачах конструирования 


А. Холян, С. Элюким, инженеры, Уральское 
отделение Всесоюзного государственного 
института Теплоэлектропроект 


Конструирование, в том числе художественное, не- 
мыслимо без рассмотрения многих вариантов ре- 
шений. Варианты могут отличаться друг от друга 
набором элементов, их расположением, особенно- 
стью выполнения или, иными словами, набором 
свойств. Во многих случаях удается этим набором 
свойств достаточно полно описать вариант реше- 
ния. Возможна, в частности, такая идеализирован- 
ная модель. 
Все варианты характеризуются одинаковым по 
длине перечнем свойств. Свойства разбиты на груп- 
пы однотипных свойств, так что в указанный пере- 
чень любого варианта из каждой группы входит 
точно одно свойство. 
Рассмотрим в качестве примера в упрощенном виде 
задачу выбора конструкции асинхронного электро- 
двигателя переменного тока. 
Эти электродвигатели отличаются друг от друга по 
следующим свойствам, разбитым на группы: 
Группа Свойство 


1) машина с естественным 
охлаждением, 

2) машина с самовентиля- 
цией, 

3) машина с независимой 
вентиляцией, 

4) продуваемая машина, 

5) обдуваемая машина. 


Г. Способ охлаждения 


4 


Методика 


| 


я 2 
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1) открытая машина, 

2) каплезащищенная ма- 
шина, 

3) брызгозащищенная ма- 
шина, 

4) водозащищенная маши- 
на, 

5) пылезащищенная ма- 
шина, 

6) герметическая машина, 

7) погружная машина, 

8) взрывозащищенная ма- 
шина. 


П. Способ защиты 


Ш. Конструктивное 1) горизонтальная маши- 


исполнение на, 
2) вертикальная машина, 
3) фланцевая машина, 
4) встроенная машина. 


1) короткозамкнутый 
обычного исполнения, 


ГУ. Специальные 


признаки и 
2) фазный, 

исполнения 3 2 ь р. 

) с двойной клеткой, 

ротора 4) с глубоким пазом. 


1) односкоростной, 
) двухскоростной, 
3) многоскоростной. 


\У. Число скоростей 
вращения 


Тогда одно из решений задачи может иметь, напри- 
мер, такой вид: 


Группа Группа Группа Группа Группа 
1 


И Ш ТУ У 
Свойство Свойство Свойство Свойство Свойство 
4 8 1 1 1 
продувае- взрыво- горизон- ротор односко- 
мая защищен- тальная коротко- ростной 
машина ная машина — замкну- 
машина тый 
обычного 
испол- 
нения 


На практике приходится рассматривать все воз- 
можные решения такого вида для выбора лучшего 
из них для конкретных условий. Эту работу можно 
существенно облегчить, если заранее составить пе- 
речень всех возможных решений или перечень всех 
наборов свойств, взятых по одному из каж- 
дой группы. 

Пусть имеется п групп, содержащих соответственно 
[, [5, .., т свойств каждая. ‘Тогда общее число 
всех наборов свойств равно произведению [1 -[5-... п. 
Даже для очень скромных задач это огромное чис- 
о. В частности, для нашего упрощенного примера 
можно составить 1920 таких наборов. 

Правда, далеко не каждому набору соответствует 
реальный объект. Решение задачи выбора, приве- 
денное выше, соответствует реальному объекту, 
тогда как следующий набор никакому реальному 
объекту не соответствует: 


Группа Группа Группа Группа Группа 
1 


И Ш ГУ У 

Свойство Свойство Свойство Свойство Свойство 

1 7 1 2 3 
машина с погруж- горизон- фазный — многоско- 
естест- ная тальная ротор ростной 
венным машина машина 
охлаж- 
дением 


Следовательно, задача ставится так: составить пе- 
речень не всех возможных наборов свойств, 
а только допустимых, то есть таких, которым 
соответствуют реальные объекты. Таких наборов 
уже значительно меньше, чем всех возможных. 
Составление перечня возможных решений (наборов 
свойств) — ответственная и трудоемкая работа. 
При этом трудно избежать ошибок, последствия ко- 
торых могут быть весьма серьезными. Имеются 
в виду ошибки двух типов, а именно: наличие в пе- 
речне недопустимых решений и, наоборот, отсут- 
ствие допустимых. Последний тип ошибок более 
распространен и труднее устраним. 

В связи с этим и возникла необходимость форма- 
лизовать составление перечня допустимых решений, 
а также автоматизировать эту работу при помощи 
ЭВМ. Для решения этой задачи придется ввести 
понятие совместимости свойств: свойства считают- 
ся совместимыми, если существует хотя бы один 
объект, обладающий ими всеми одновре- 
менно. Изобразим объекты, обладающие свой- 
ством А, кружком (рис. Га). Другие кружки соот- 
ветствуют объектам, обладающим свойствами 
А+, Ви, А. ит. д. Область пересечения кружков 
А! и В! (заштрихована) соответствует объектам, 
обладающим одновременно свойствами | А! 
и В! }. Свойства | Аь, В! | совместимы (рис. 16). 
Также заштрихована область пересечения | А», В», 
С, | (рис. 1в), соответствующая объектам, обла- 
дающим одновременно свойствами 2, В», С». Эти 
свойства также совместимы. Как нетрудно заме- 
тить, из совместимости свойств |2, В», С» | вы- 
текает и парная совместимость свойств [А», В}, 
|В», С»], | С», А». Однако условия парной совме- 
стимости еще недостаточно для совместимости всех 
свойств, что видно из рисунка [2: каждая пара 
свойств | Аз, Вз|,| Вз, Сз |, [Сз, Аз] совместима, 
но все три свойства | Аз, Вз, Сз] несовместимы, 
поскольку не существует объекта, обладающего 
одновременно всеми тремя свойствами. 


И все-таки использование даже такого критерия, 
как парная совместимость, позволяет из всех набо- 
ров свойств отбросить значительное количество не- 
допустимых (рис. [ди [е). Как показывает опыт, 
такая «фильтрация» весьма эффективна, и в переч- 
не возможных наборов свойств число недопустимых 
невелико. 


Все это означает, что задача выбора варианта мо- 
жет быть в значительной степени формализована 
и автоматизирована, что и выполнено в Уральском 
отделении ВГПИ Теплоэлектропроект* 


Для практического использования предложенной 
методики следует пройти такие этапы: 


составить перечень всех условий и разбить их на 
группы, чтобы любое решение могло быть представ- 
лено как набор условий, взятых точно по од- 


* А. Холян, С. Элюким. О табличном методе пред- 
ставления и обработки информации. — В сб. «Материа- 
лы республиканской научно-методической конференции 
по вопросам оптимизации развития и эксплуатации энер- 
госистем». Павлодар, 1969. 


ному из каждой группы (пример приведен выше); 
составить так называемую матрицу парных совме- 
стимостей. Это квадратная таблица, каждая стро- 
ка и каждый столбец которой соответствуют одному 
свойству. На пересечениях строк и столбцов ста- 
вятся единицы и нули в зависимости от того, сов- 
местимы или несовместимы рассматриваемые два 
свойства. На диагонали условий проставляются 
единицы. 

Соответствующая нашему примеру матрица пока- 
зана на рисунке 2. Из нее видно, например, что 
свойство 5 группы | и свойство 4 группы П сов- 
местимы (на пересечении единица), а свойство 4 
группы П и свойство 2 группы Ш несовместимы 
(на пересечении нуль). 

Матрица указанного вида используется в качестве 
исходного материала в разработанной нами про- 


грамме для ЭВМ «НАИРИ». Машина выдает 


таблицу следующего вида: 


> 
> --> 


Столбцы чисел представляют собой группы, нуме- 
рация которых идет слева направо. Сами числа — 
номера свойств внутри группы. Каждая строчка — 
набор свойств, любая пара которых совместима. 
Для нашего примера из 1920 возможных наборов 
свойств допустимых оказалось около 400. 

При просмотре таблицы результатов исключаются 
строчки, не соответствующие реальным объектам. 
Однако добавить к таблице ничего нельзя. 

Число строк, которые нужно исключить, зависит от 
задачи. В нашем опыте такой способ «фильтрации» 
оказался достаточно эффективным, и в большинстве 
задач дополнительно исключать строки не прихо- 
дилось. 

Составление матриц парных совместимостей — зада- 
ча вполне обозримая. Этого ни в коей мере нельзя 
сказать о совместимостях высших порядков (трой- 
ных и более). В реальной инженерной задаче уда- 
ется обычно сформулировать только некоторые 
(отнюдь не все) условия совместимостей или несов- 
местимостей высших порядков. И все-таки их 
тоже имеет смысл использовать, поскольку сфор- 
мулированные несовместимости высших порядков 
позволяют автоматически отбросить дополнитель- 
ное количество несовместимых условий. Оконча- 
тельная же редакция наборов допустимых свойств 
остается за человеком. 

При помощи описанного метода нами решалось мно- 
жество задач, самая крупная из которых имела 
число свойств 36, число групп 9, число возможных 
наборов — до 50 000, а допустимых — всего 500. 
Обработка вручную такой задачи требует трех-че- 
тырех месяцев работы опытного проектировщика. 
Описанная методика позволяет во много раз сокра- 


ТИТЬ срок работы, одновременно повышая ее каче- 
те лагодаря исключению ошибок. 
| Библиотека 


| им. Н. А. Некрасова 
е@ес{го.пекгазо\Ка.ги 


К проблеме 
комплексного 


оборудования жилища 


Б. Нешумов, доктор искусствоведения, 
А. Рябушин, канд. архитектуры, ВНИИТЭ 


Вопросы комфортабельности массового жилища 
давно составляют предмет обсуждения специа- 
листов и изучаются с различных сторон. В силу 
этого некоторые затронутые в статье моменты уже 
рассматривались в том или ином плане в специаль- 
ной литературе *. Дело, однако, в качественно ином 
уровне рассмотрения. Критика отдельных частных 
аспектов и соответствующие предложения не изме- 
нили ситуации в целом. Как показывает опыт, раз- 
розненные усилия не достигли цели. Необходима 
система конструктивных мероприятий, направлен- 
ных на целостное решение всей совокупности проб- 
лем комплексного оборудования жилища. Сейчас 
такая работа проводится в связи с подготовкой 
их непосредственного рассмотрения на Научном 
совете по проблемам технической эстетики при 
Государственном комитете по науке и технике Со- 
вета Министров СССР. Настоящая статья — со- 
ставное звено уже проделанной подготовительной 
работы. 

Совершенствование нашего жилища должно быть 
направлено на облегчение и сокрашение домашнего 
труда, расширение фондов свободного времени 


* См., например, посвященные проблемам оборудования 
жилища специальные выпуски бюллетеня «Техническая 
эстетика», 1967, № 6 и 1969, № 9. 
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трудящихся и высвобождение из сферы домашнего 
хозяйства дополнительных трудовых ресурсов. 
Такая социальная установка вытекает из маркси- 
стской концепции перестройки быта, развитой 
В. И. Лениным и реализуемой всем ходом комму- 
нистического строительства в нашей стране. 

В нынешних условиях высвобождающееся от основ- 
ной работы время приходится, особенно женщинам, 
отдавать преимущественно домашнему хозяйству. 
В качестве главного источника увеличения свобод- 
ного времени выступает сегодня сокращение про- 
должительности домашнего труда, которая в недель- 
ном бюджете, по мнению социологов, может быть 
уменьшена втрое. Всемерное развитие общественно- 
бытового обслуживания — генеральное направле- 
ние формирования нового, коммунистического бы- 
та. Однако развитие общественно-бытового обслу- 
живания требует значительных сроков. Вместе с тем 
огромную роль в сокрашении затрат времени на 
домашнее хозяйство играет и облегчение самого 
домашнего труда. В Программе КПСС подчеркну- 
то, что в ближайшие годы целесообразно прежде 
всего благоустраивать быт, облегчать домашний 
труд средствами техники, а уж затем заменять его 
общественными формами удовлетворения бытовых 
нужд семьи. Улучшение планировки квартир, внед- 
рение новых видов бытового оборудования, рацио- 
нализация всего комплекса жилой среды — все это 
незамедлительно дает ощутимый социальный эф- 
фект. Например, в благоустроенных квартирах за- 
траты времени на домашний труд в 1,5 раза мень- 
ше, чем в неблагоустроенных. Большую экономию 
сил и времени может дать, в частности, механиза- 
ция кухонных работ. 

Последние десять с лишним лет ознаменовались 
неуклонным совершенствованием планировочных 
качеств. нашего массового жилища. В соответствии 
с постановлением ЦК КПСС и Совета Министров 
СССР от 31 июля 1957 года в массовое жилищное 
строительство были внедрены новые типовые про- 
екты жилых домов с квартирами односемейного 
заселения. Этим был сделан решительный шаг по 
пути окончательного решения в нашей стране 
жилищной проблемы — одной из острейших соци- 
альных проблем человечества. В 1963—1964 годах 
в связи с ростом благосостояния народа, вместо 
первых проектов так называемых малометражных 
квартир, были разработаны серии типовых проек- 
тов с улучшенной планировкой квартир. В соответ- 
ствии с постановлением ЦК КПСС и Совета Мини- 
стров СССР «О мерах по улучшению качества 
жилищно-гражданского строительства» от 28 мая 
1969 года в настоящее время завершается работа 
по составлению типовых проектов домов строитель- 
ства 1971—1975 годов, рассчитанных на дальней- 
шее улучшение условий заселения. 

В новых проектах средняя расчетная норма засе- 
ления по Союзу принята равной 9,3 м? жилой 
площади на одного человека, а ‘общая расчетная 
полезная плошадь составит в среднем 15,0 м? на 
человека. Основные типы квартир предусматривают 
расселение практически всех категорий семей — 
от одиноких граждан до семей в шесть и более 
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человек. Размеры отдельных помещений в кварти- 
рах увеличены. Площади жилых комнат и спален 
дифференцированы в зависимости от величины 
квартиры. Предусмотрены встроенные шкафы, хо- 
зяйственные кладовые, антресоли. 

Однако планировочные достоинства сами по себе 
не исчерпывают проблем благоустройства кварти- 
ры. Повышение комфорта путем решительного со- 
вершенствования оборудования и всего комплекса 
вещей, окружающих человека в быту, — вот на 
что нужно сегодня направить максимум внимания. 
Но тут мы сталкиваемся с определенными труд- 
ностями. 

Жилищное строительство и промышленное произ- 
водство предметов народного потребления, совокуп- 
ными усилиями которых создается жилая среда, 
до сих пор не скоординированы между собой долж- 
ным образом. Проектирование промышленных изде- 
лий и архитектурное проектирование, разработка 
вещей для жилища и самого жилища ведутся 
сегодня без связи друг с другом. В итоге ряд 
вещей, необходимых человеку, «не вписывается» 
в современное жилище. Возникают нарекания 
в адрес архитекторов, якобы проектирующих тес- 
ные и неудобные квартиры. Но при сложившейся 
ситуации архитекторы просто-напросто не в состо- 
янии самостоятельно разрешить неизбежно возни- 
кающие противоречия. Назрела необходимость пла- 
номерной разработки научных основ комплексной 
организации жилой среды, формируемой столь раз- 
личными сферами общественного производства, как 
строительство и промышленность. Залогом успехов 
на этом пути служит деловой и подлинно творче- 
ский контакт архитектуры и технической эстетики. 
Повышение комфорта жилищ тормозится также не- 
достатком координации между отдельными отрас- 
лями промышленности, выпускающими бытовые 
изделия. В силу ряда обстоятельств специализиро- 
ванная промышленность такого профиля вообще 
отсутствует. Культурно-бытовые товары выпуска- 
ются сейчас предприятиями более чем 50 мини- 
стерств (союзных, союзно-республиканских и мест- 
ной промышленности) *. 

В последние годы предпринят ряд мер по улучше- 
нию существующей структуры производства быто- 
вых изделий. Особое значение имеет постановление 
Совета Министров СССР от 4 ноября 1968 года 
«Об улучшении планирования, повышении техниче- 
ского уровня и дальнейшей специализации произ- 
водства товаров культурно-бытового назначения 
и хозяйственного обихода». Предусмотрено расши- 
рение научно-исследовательских и опытно-конструк- 
торских работ, улучшение координации деятель- 
ности соответствующих организаций. Разработан 
перечень групп товаров народного потребления 


* Около 400 предприятий. принадлежащих почти 40 ми- 
нистерствам, выпускают электробытовые машины и при- 
боры: холодильники производят 32 завода одиннадцати 
министерств; стиральные машины выпускают 38 заводов 
десяти министерств; производством. электробритв ведают 
7 министерств (11 заводов), телефонов и репродукторов— 
5, пысосов — 4, осветительной арматуры — 5, кухонной 


по — 10 министерств и ведомств и т. д. 
Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 


@ес{го.пеКгазо\Ка.ги 


и определены министерства, ответственные за раз- 
витие производства этих товаров. Однако стремле- 
ние каждого предприятия выпускать «собственную» 
модель определяет весьма большую номенклатуру 
однотипных бытовых изделий. Производится, на- 
пример, 43 модели холодильников, 55 моделей сти- 
ральных машин, 20 моделей электробритв, около 
30 моделей электроутюгов и т. д. Такая «широта» 
ассортимента не приносит выгод ни производите- 
лям, ни потребителям. Эффективное упорядочение 
ассортимента может быть проведено лишь на базе 
специальных научных исследований, выявления оп- 
тимальной структуры предметного комплекса, ок- 
ружающего человека в жилище, на базе возрастаю- 
щей роли технической эстетики. 


Недостатки комплексного оборудования жилища 
наглядно проявляются на примере кухни, которая 
является одним из наиболее ответственных объем- 
но-планировочных элементов квартиры и, одновре- 
менно, помещением, в наибольшей степени насы- 
щенным оборудованием. Для современных кухонь 
характерны несогласованность габаритов отдельных 
элементов оборудования (как устанавливаемых в 
процессе строительства, так и приобретаемых ново- 
селами), несоблюдение принципа взаимозаменяе- 
мости изделий, их стилистическая разнохарактер- 
ность. Как правило, планировочные параметры 
помещений кухонь не позволяют рационально раз- 
местить оборудование. Неудачно располагаются 
инженерно-технические коммуникации и подводки 
к ним. Не решен ряд технических проблем обору- 
дования кухни, в частности, отсутствует возмож- 
ность плотной стыковки элементов оборудования, 
удобной их навески и т. п. Не налажен выпуск не- 
которых необходимых изделий (угловой мебель- 
ный элемент, фильтр, встроенные приборы и т. д.). 


Исходным пунктом упорядочения комплекса кухон- 
ного оборудования является определение научно 
обоснованной номенклатуры, то есть перечня видов 
изделий и основных требований к ним. Наличие 
такой номенклатуры позволит упорядочить деятель- 
ность промышленности (производство только необ- 
ходимых изделий строго определенных типов с за- 
ранее заданными основными характеристиками и 
параметрами) и гарантирует потребителю возмож- 
ность приобретения рациональных изделий, обра- 
зующих в совокупности функционально закономер- 
ный и эстетически полноценный комплекс обору- 


дования. 


Одновременно наличие номенклатуры позволяет 
с единых позиций вести согласование деятельности 
промышленности народного потребления и массо- 
вого жилищного строительства. Выявление перечня 
и габаритов кухонного оборудования, рациональных 
вариантов его размещения и величины свободного 
пространства, для его использования позволяет с 
большой степенью достоверности заведомо опре- 
делять рациональную площадь и основные плани- 
ровочные параметры кухонь (то есть создавать 
планировочные нормативы для перспективного 
архитектурного проектирования). 


Разработанные на базе научно обоснованной номен- 
клатуры требования к отдельным элементам 
кухонного оборудования, гарантирующие его комп- 
лексность и согласованность с архитектурно-плани- 
ровочными параметрами кухонь, целесообразно уза- 
конить в виде специального межотраслевого стан- 
дарта. Разработка такого стандарта уже ведется 
ВНИИТЭ. Составлена вторая редакция межотрас- 
левого стандарта «Оборудование кухонь типовых 
жилых домов массового строительства» с учетом 
отзывов заинтересованных организаций. 


Рассмотренные на примере кухни принципы упоря- 
дочения системы оборудования сохраняют силу для 
всех зон жилища и групп оборудования. Исходным 
пунктом является разработка номенклатуры обо- 
рудования и требований к нему, завершающимЫ— 
разработка межотраслевого стандарта. 


В общем процессе упорядочения оборудования жи- 
лища следует особо подчеркнуть роль межотрасле- 
вых стандартов, регламентирующих на базе науч- 
ных исследований деятельность заинтересованных 
отраслей промышленности и массового жилищного 
строительства. Как показал опыт, ни корректиров- 
ка уже созданных планировочных решений квартир, 
ни разработка новых отраслевых стандартов на от- 
дельные бытовые изделия не могут в полной мере 
учесть весь комплекс требований потребления, жи- 
лищного строительства и промышленности, склады- 
вающихся под влиянием социальной динамики и 
технического прогресса. Только единый комплекс- 
ный стандарт приведет к четкой координации стро- 
ительства и деятельности отраслей промышленно- 
сти, выпускающей бытовые изделия, согласованию 
параметров оборудования и жилиша. В межотрас- 
левых стандартах мы видим одну из основ для 
осуществления комплексного оборудования квар- 
тир в соответствии с требованиями технической 
эстетики. 


Актуально, на наш взгляд, создание центрального 
органа, координирующего все мероприятия, на- 
правленные на решение проблем комплексного обо- 
рудования жилища. Это должен быть, по-видимому, 
специальный межведомственный, определяющий 
возможность серийного и массового выпуска из- 
делий в расчете на предварительно согласованные 
типовые проекты жилых домов. В функции Рабо. 
чих комиссий Совета должна, по нашему мнению, 
входить подготовка заданий на научно-исследова- 
тельские разработки в области жилища и его обо- 
рудования, которые адресуются соответствующим 
типологическим институтам различных министерств 
и ведомств. Эти институты выдают отраслевым 
проектным организациям научно обоснованные 
задания на проектирование изделий и разработку 
типовых проектов для массового жилищного строи- 
тельства. Рабочие комиссии Совета дают рекомен- 
дации по промышленным образцам вновь разраба- 
тываемых изделий и проектным заданиям типовых 
проектов жилых домов. На основе этих рекоменда- 
ций Совет одобряет или отклоняет представленный 
образец и типовой проект. 


Зеленые насаждения 


в производственной среде 


К. Яковлевас-Матецкис, канд. архитектуры, 
Л. Чибирас, дендролог, Вильнюсский филиал 
вниитЭ 


Целенаправленная система зеленых насаждений 
является важным эстетическим компонентом среды, 
окружающей промышленный объект. 
Обследования многих промышленных предприятий 
страны, а также анализ некоторых проектов озеле- 
нения свидетельствуют о недостаточной изучен- 
ности деревьев и кустарников и часто неправиль- 
ном их использовании. 
Роль растений в эстетической организации промыш- 
ленной среды довольно слабо освещена в специаль- 
ной литературе. Основные методические пособия— 
ассортиментные таблицы не позволяют всесторон- 
не оценить большое разнообразие растений. Недо- 
статком этих пособий является отсутствие архи- 
тектурного подхода к изучению древесных растений 
как элементов производственной среды. Предлага- 
емая иллюстрированная таблица, включающая 
данные по функциональным, архитектурным, деко- 
ративным и биологическим качествам растений, 
представляется более полной. В ней систематизи- 
ровано 86 деревьев, кустарников и вьющихся ра- 
стений, пригодных для озеленения территорий про- 
мышленных предприятий западных районов сред- 
ней полосы Европейской части СССР. Графичес- 
кий метод изображения способствует более полно- 
му и быстрому восприятию всего комплекса эле- 
ментов: величины силуэта, формы и колорита дре- 
весных растений. 
Предлагаемый метод обобщения обширного мате- 
риала поможет эстетической организации произ- 
водственной среды на территориях промышленных 
предприятий. 
Растения в таблице группируются на основе их 
архитектурных свойств — высоты и густоты кро- 
ны. В зависимости от высоты деревья и кустарни- 
ки распределяются на 8 групп, к девятой группе 
относятся вьющиеся растения: 
Г группа — деревья высотой 20—30 м; П груп- 
па — деревья 15—20 м; ПП группа — деревья 
10—15 м; ГУ группа — деревья 5—10 м; У груп- 
па'— кустарники 3—5 м; У[ группа — кустарни- 
ки 1,5—3 м; УП группа-—кустарники 0,7—1,5 м; 
УПШ группа — кустарники 0,3—0,7 м; [Х груп- 
па — вьющиеся древесные растения. 
В каждой группе расположены отдельно листвен- 
ные и хвойные древесные растения по признаку 
плотности кроны. 
Данные об архитектурных и биологических свой- 
ствах растений, их устойчивости к неблагоприят- 
н акторам среды на территориях промышлен- 
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ных предприятий и способы их применения при- 
ведены в графической таблице в виде условных 
знаков и цифр.* 

1. Арабская цифра перед названием растения озна- 
чает его номер в таблице, а римская — группу ра- 
стений по высоте. 

Начало и продолжительность фенологических фаз 
отражается в календарном графике с точностью до 
одной декады по средним данным для центральных 
и юго-восточных районов Литовской ССР. 

2. В пунктах с третьего по восьмой и рисунком 
силуэта даются архитектурные и биологические 
свойства растения. В календарном графике 
(римские цифры [—ХИ обозначают месяцы) ука- 
зываются ярко выраженные сезонные явления 
внешнего развития растения (фенологические фа- 
зы) — облиствение, цветение и плодоношение. 
3. Облиствение и окраска листьев. Период обли- 
ствения деревьев и кустарников в календарном 
графике выделяется толстой рамкой. Указывается 
окраска молодых, зрелых и меняющих перед опа- 
данием цвет листьев, а также окраска верхней 
и нижней сторон листьев, резко отличающихся меж- 
ду собой (у тополя белого и липы серебристой). 
Засохшие листья, сохраняющиеся на ветвях после 
вегетационного периода, в графике обозначаются 
заштрихованными клетками. 

4. Цветение и окраска иветков. Время цветения 
растений в графике обозначается толстой рамкой. 
Яркая окраска цветков указывается условной циф- 
рой (цветки без яркой окраски ее не имеют). 

5. Плодоношение и окраска плодов. В календар- 
ном графике толстой рамкой обведены клетки, ука- 
зывающие время, когда растения имеют зрелые 
плоды или шишки. Яркая окраска плодов обозна- 
чается условной цифрой, а плоды без яркой окрас- 
ки такого обозначения не имеют. Засохшие плоды, 
сохраняющиеся на ветвях после опадения листьев, 
обозначены в графике заштрихованными клетками. 
Засохшие шишки хвойных и плоды или сережки 
некоторых лиственных (ольхи, лоха), имеющие 
декоративное значение, обозначаются черными 
треугольничками. Графы, соответствующие непло- 
доносящим видам деревьев и кустарников, не за- 
полняются. 

Цифрами от 1 до 20 в календарном графике обо- 
значена окраска листьев, цветков и плодов: 
1 — белая, 2 — кремовая, 3 — серебристо-серая, 
4 — черная, 5 — сизо-черная, 6 — желтая, 7 — 
оранжевая, 8 — красная, 9 — багряно-красная, 
10 — пурпурная, 11 — сизо-пурпурная, 12 — кар- 
минная, 13 — розовая, 14 — лиловая, 15 — зеле- 
ная, 16 — светло-зеленая, 17 — темно-зеленая, 
18 — серо-зеленая, 19 — сизо-зеленая, 20 — пур- 
пурно-зеленая. 

6. Окраска побезов, ветвей и ствола обозначается 
буквами: С — светлых тонов, Т — темных тонов. 
Цифра в скобках рядом с буквой обозначает нали- 
чие оттенка яркой окраски, например: Т(12) — 
окраска темных тонов с карминным оттенком. 
* Деревья: клен остролистный, бук европейский, вяз 


шершавый, вяз листоватый, дуб черешчатый и тополь 
канадский Евгения под №№ 1—6 в статье не приводятся. 


Методика 7 


7. Плотность кроны: 


плотная, просветы составляют 
не более 250%, 


ажурная, просветы 25—50, 


№ 


сквозистая, просветы 500 и более. 


8. Величина листьев или хвои. По сравнительной 
величине листья и хвоя деревьев и кустарников 
распределяются на четыре группы: очень крупные, 
крупные, средние и мелкие. Листок сложного ли- 
ста считается как лист. Величина листьев или 
хвои в таблице обозначается затушеванным зна- 
ком. 
В рисунке силуэта с указанием масштаба (цифра 
слева обозначает метры) изображается растение 
типичной формы и средних размеров в зрелом воз- 
расте. Выдержана пропорция высоты и ширины 
растения. Рисунок листопадных растений дается 
в безлистном состоянии. 

Тип корневой системы указывается следующим 
образом: 


а а поверхностная, 


д глубинная, 
2 с корневыми отпрысками. 


9. Рост насаждений обозначается затушеванным 
знаком: быстрый — длинным, умеренный — сред- 
ним и медленный — коротким. 

10. Газоустойчивость. Устойчивость растений про- 
тив загрязнения воздуха определенными газами 
и аэрозолями выражена в 3-х баллах: 1—высокая, 
2 — средняя и 3 — низкая; первая цифра в строч- 
ке обозначает устойчивость растения против серни- 
стого газа и его соединений, вторая — против 
соединений фтора и сернистого газа, третья — 
против соединений сернистого газа и цементной 
пыли, четвертая — против соединений аммиака, 
углекислого газа, окисей углерода и азотного газа. 
Обозначение черточками в этом пункте указывает 
на общую газоустойчивость растения, олнако от- 
сутствуют дифференцированные данные об их 
устойчивости против газов и их соединений. 

11. Требовательность к свету. Условия освещения 
для нормального роста растения выражаются зна- 
ками: 


— солнце, 


[№ —Щ  Полутень, 
О —_ тень. 


8 Методика 


— 


‹ Название растения 


Месяцы А. ПИ 
Облиствение и окраска листвы 


. Цветение и окраска цветков 


Плодоношение и окраска плодов 


Окраска побезов, ветвей, ствола 


. Плотность кроны 
. Величина листьев или и?л . 


. Быстрота роста 
. Газоустойчивость 


. Требовательность к свету 


. Требовательность к почве 


. Использование растения 


. Название растения 


. Месяцы 


Облиствение и окраска листвы 
Цветение и окраска иветков 
Плодоношение и окраска плодов 


Окраска побезов, ветвей, ствола 


. Плотность кроны 
. Величина листьев или изл . 


. Быстрота роста 
. Газоустойчивость . 
. Требовательность к свету 


. Требовательность к почве 


* Использование растения 


. Название растения 


Месяцы 


. Облиствение и окраска листвы 
. Цветение и окраска иветков 


Плодоношение и окраска плодов 


. Окраска побезов, ветвей, ствола 
. Плотность кроны 

. Величина листьев или изл . 

. Быстрота роста 

. Газоустойчивость 

. Требовательность к свету 


. Требовательность к почве 


. Использование растения 


. Название растения 


Месяцы 


. Облиствение и окраска листвы 
. Цветение и окраска иветков 


Плодоношение и окраска плодов 


. Окраска побезов, ветвей, ствола 
. Плотность кроны 
. Величина листьев или изл . 


. Быстрота роста 
. Газоцстойчивость 


. Требовательность к свету 


. Требовательность к почве 


Использование растения 
иотек. 


БИбЯ а 
им. Н. А. Некрасова 
@ес{го.пеКгазо\Ка.ги 


7 тополь канадский 8 тополь канадский 


поздний геольрика 9 тополь черный 10 тополь берлинский 


О О ОНИ 
НИИВИИ ИОН «ЗОВИ ООО КОМО ОООНО ОИ ПАНА НОА = СЗУ ООО ООО ООО зоо и ВОО 
но ЕО ОА 

Ш ООО ВОО ВОО 


17 пихта одноцветная 18 лжетсуга тиссолистная 19 лиственница японская И 20 граб обыкновенный 


ПООВИОЗ ПОРОЮ ООО ОИ Зоо ООО 


И 
АИ ПОВ ОВО И ООО ОА О ОА оо 
ПО ОО ООО нА Е се В ПА о ОН ин 


промо ае оса е ос а И ВСЕ И 


27 ясень зеленый 28 ива ломкая 29 ива белая серебристая 30 ель белая 


И СИН ИИ И НИ ПЕ и 
ОШ ИИ И И 


ЕН И И И 
О СОВЕТ 


вин пение ии 
Зо еОНЕ". тЫ 


39 ива изящная 40 акация белая 


38 груша обыкновенная 


СОС СС СЗ С С С С ЗСЗ ОИСИ 
О Е НИ 
ПИТ ПИ ПЕ О ООО ОВО ООО ОМИ 
ии ЕЕ м НИ ий ТИТ РОО ТЕ ОО 


37 клен ясенелистный 


Методика 9 


И тополь лавролистный 12 тополь волосистоплодный 13 тополь белый 14 ольха черная 15 ясень обыкновенный 16 ива белая 
С ОИС ОИСИ С С СС А БС С СУ СЗ ОЗ О С ИА О С ОЗС ОЗС 
С ОО СВ ВОО Зена вез ООО О ООН с ЕЕ, Г 
ПЦ И ИИ ИО А ИО ООО О ИО Оооо ПОЕТ И 
ИАА и ООО ООО ООО И и ЕО И т ПАНА ПОМИ о ОО ШИ 
х , А я С 
о 
у Су — ыт 
> >= 4 
НОЕ НИЕ Но НЕ Но 
| | ПА Ц ПТ 
И р НН = ГИ т щ Ре АИ ®| |“ 
НН 9 |9] $. Г] = |. эт т я ©) 9: Яя ИНК Е [+] ы ое ы 0: ок) +] ®. 
21 липа крымская 22 липа. войлочная 23 дуб красный 24 клен горный 25 клен серебристый 26 ясень пенсильванский 


Г ри рр Тим ТохТх То и т аи ГУ ТУ Ги мимиох ох Го | СУ С СС ВАС ИС УКС 
В ПЕНИЕ Е 
Е ПО | ПООИООИ МИ О ии 1 


33 ель колючая Ш 35 бук европейский 
31! ель колючая 32 ель колючая сизая серебристая 34 сосна черная краснолистный 36 ольха серая 


ПО ССС СЗАО ПОС ООС ОЗАЗЕ ОПЕРО  ИУЕ 

——щ ИАТА и ПИВО ТНООООООВО ООО ИВО ООО ТЕ 

ВН ТОО О ПОЮ по ООО ООО ООО оо ПИАНИНО ИААНАТЕЮ ИННА ИТИО я 
ы и ПА йо АО НЮ Бы ОО НИ О ни ВОО ПО И 


= Вени НВ ы о ит 
Н Е НЫ НН п А 
| | а | 2 
я — Е На я [а НН [8 ПР - о 
ГУ 41 клен полевой 42 клев татарский 
ЕЖА Де хора ии ри и м мо х [ же Ти им Ти] 
—. ПЕ И АОИ И И Г] ПЗ ЮОЮЮМИ ООО ООООООЮОЮЮЮОЮ гзоиюаюонию 
| 1 — ИИ а с А зе: — 81 
тоВЕЕ АИТ =—г Я 
И 
ы. ПУ в: 
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40 Методика 
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Со 
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— 
> 


— 


аль 


. Название растения 


Месяцы : 
Облиствение и окраски листвы 


Цветение и окраска цветков 
Плодоношение и окраска плодов 


Окраска побезов, ветвей, ствола 


. Плотность кроны 


. Величина листьев или и?л . 


. Быстрота роста 


Газоустойчивость 


. Требовательность к свету 


. Требовательность к почве 
. Использование растения 
. Название растения 


. Месяцы Е Ее ЕЕ: 
. Облиствение и окраска листвы 


Цветение и окраска иветков 
Плодоношение и окраска плодов 


Окраска побезов, ветвей, ствола 


. Плотность кроны 
. Величина листьев или изл . 


. Быстрота роста 
. Газоустойчивость 


. Требовательность к свету 
. Требовательность к почве 


. Использование растения 
. Название растения 


. Месяцы К 
. Облиствение и окраска листвы 


Цветение и окраска иветков 
Плодоношение и окраска плодов 


. Окраска побезов, ветвей, ствола 
. Плотность кроны 


. Величина листьев или и?л . 


. Быстрота роста 
. Газоустойчивость 


. Требовательность к свету 
. Требовательность к почве 


. Использование растения 


. Название растения 


. Месяцы 


Облиствение и окраска листвы 


Цветение и окраска иветков 
Плодоношение и окраска плодов 


Окраска побезов, ветвей, ствола 


. Плотность кроны 
. Величина листьев или изл . 


. Быстрота роста 
. Газоустойчивость 


. Т ребовательность к свету 


. Требовательность к почве 


13. 


Использование растения 


№ 49 боярышник 
47 лещина обыкновенная 48 слива растопыренная однопестичный 


т рак атм м има [ХТ 
ПВВИОЮЮЮЮИИИ Эа и: ЗЕнииие 


50 жестёр обыкновенный 


ОИ 
ИНЕТ БШ ПТ 


И 
АН < ОНИ 9 И 


И И 
ОАО соо ПОПОВ ОМОН 5 


арм у х Гор рем рамах ха же] | Ти ити 

НИ в ИИ ИИ ИН 

ПРЕШИ НИ ВОИН < ПВО ООО ТАИТИ 
ПШ О О И 


69 барбарис 70 дереза обыкновенная 
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12. Т ребовательность к почве. В клеточках лево- 
го нижнего угла по вертикали сверху вниз указы- 
вается возрастающая степень плодородия почвы: 
неплодородная, малоплодородная, средней плодо- 
родности и плодородная; по горизонтали слева на- 
право— возрастающая степень влажности почвы: 
Заштрихованные клетки обозначают благоприятные 
почвенные условия для роста данного растения. 
Предпочтение известковым почвам отмечается точ- 
ками в заштрихованных клетках. 

13. Рекомендации по использованию растений на 
территориях промышленных предприятий даются 
в нижнем (справа) ряду каждого изображения: 


[9 солитеры и малые группы; 


большие группы и массивы; 


защитные полосы; 
посадки на улицах и проездах; 
живые изгороди; 

укрепление склонов, 


обсадка водоемов; 


обсадка насыпного грунта 
с возможной примесью 
строительных отходов; 


вертикальное озеленение. 


Основные растения применяются без ограничения, 
а для ограничиваемых видов и форм указывается: 
второстепенное, используется 
не более 20% от общего 
количества растений 
соответствующей высоты; 


единичное. 


Примечание: Рисунки большей части растений выполне- 
ны по сделанным авторами фотоснимкам типичных де- 
ревьев, кустарников и вьющихся растений, произрастаю- 


щих Литовской ССР. Рисунки некоторых деревьев за- 
имстыбваны из книги П. Шимановского «Джева оздоб- 


|] кады, 1957. 
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Обзорность 


средств транспорта 


В. Проценко, инженер, ВНИИТЭ. 


Информация о состоянии дороги и придорожного 
пространства воспринимается водителем в условиях 
постоянных и временных визуальных помех. К их 
числу относятся и преграды в виде элементов кон- 
струкции кузова, находящихся в поле зрения води- 
теля. Расположение взора водителя относительно 
преград и заслоняемого объекта наблюдения может 
быть самым разнообразным. Среди бесчисленного 
множества таких комбинаций можно выделить наи- 
Солее характерные случаи, так как существуют об- 
щепринятая рабочая поза водителя, определенные 
конфигурации обводов окон и непрозрачных элемен- 
тов кузова, а также позиции самого автомобиля по 
отношению к элементам проезжей части — линиям 
разметки, обочине, бровке тротуара, средствам ви- 
зуальных коммуникаций и прочих объектов наблю- 
дения. 

Учет  пространственно-временных характеристик 
главных объектов зрительного восприятия должен 


Таблица 1 


лежать в основе системного подхода к организации 
оптимальной обзорности—одной из главных состав- 
ляющих визуального комфорта водителя автомо- 
биля. 

Показатель обзорности характеризует величину 
и пространственное положение открытых взору во- 
дителя участков внешнего пространства. Эти участ- 
ки в совокупности являются как бы панелью есте- 
ственной информации водителя. Они дополняются 
отражением местности во внутренних и внешних 
зеркалах, а также (пока чрезвычайно редко) на 
экранах телевизионных приемников заднего обзора. 
Геометрические размеры, конфигурация и положе- 
ние этой «панели информации» определяют не толь- 
ко количество обозреваемых объектов наблюдения, 
нои время видения этих объектов. 
Организация внешней обзорности на современных 
средствах транспорта определяется требованиями 
стандартов и тенденциями развития кузовостроения 
(в частности, увеличением площадей зеркал и прое- 
ма переднего окна). При этом составители стандар- 
тов и конструкторы кузовов руководствуются глав- 
ным образом соображениями здравого смысла, 
в то время как в основу должны быть положены 
научные исследования в области психофизиологиче- 
ских особенностей зрительной деятельности води- 
теля (распределение зрительного внимания в раз- 
личных дорожных ситуациях, процесс переработки 
и хранения зрительной информации ит. д.) [1]. 
Существующий в настоящее время метод проверки 
и относительного сравнения обзорности разных ав- 
томобилей имеет следующие особенности: 

1) пространственное положение глаз водителя на 
рабочих местах выбрано стандартным (межзрачко- 
вое расстояние, расстояние от глаз до подушки 
и спинки сиденья и до вертикальной плоскости оси 
руля); 

2) угловые размеры элементов кабины (кузова) 
определяются только по горизонтали и по верти- 
кали. 


Углы видения элементов легкового автомобиля для левого глаза 


[передняя полусфера поля зрения водителя] 


Параметр 


угол 
(в градусах) 


По горизонтали 


положение (граница) непросматриваемой зоны, 


закрытой стойкой (отсчет от нулевой оси моноку- влево 30—44 


лярной проекции) 


угловой поперечник передних стоек 


По вертикали 


вправо 64—72 


левой 14 
правой 8 


обзор через переднее окно в сагиттальной (верти- вверх 26 


кальной) плоскости от линии горизонта 


вниз 6 


Оценка же по существу: «Как видит водитель та- 
кие-то ориентиры среды» — не дается. 

Известно пять основных способов осуществления 
этого метода. В двух из них изображение внешней 
среды движения вообще не учитывается. 

В первом свет от источника, расположенного в ав- 
томобиле на месте глаз водителя, проецируется на 
цилиндрический экран высотою около 3-х м и диа- 
метром от 6 до 12 м, на котором нанесена сетка 
вертикальных и горизонтальных линий (рис. Г). 
Человек, передвигаясь на стремянке вдоль экрана, 
обводит изображение контуров окон мелом. Затем 
по местам пересечений контуров с нулевой гори- 
зонталью (на уровне глаз водителя) и вертикалью 
определяются угловые поперечники световых пятен. 
Этот способ связан с неудобствами и погрешностя: 
ми измерений, поскольку границы изображений по- 
лучаются размытыми, а размещение измеритель- 
ного и прочего оборудования требует большого по- 
мещения. 

Во втором способе освещенные извне рассеянным 
светом окна автомобиля проецируются на бланк 
через призму, установленную внутри автомобиля, 
их изображение обводится пером. Приспособление, 
поворачиваясь с шестью остановками вокруг оси, 
делает полный оборот. Получающаяся при этом 
круговая панорама оконных проемов имеет опти- 
ческие искажения в зонах стыковки кадров. 
Следующие два способа позволяют производить за- 
меры тех же параметров (угловых поперечников), 
но уже на фотографическом изображении картины 
кругового обзора, сделанном с позиции глаз води- 
теля специальной фотокамерой, в одном случае 
снабженной полусферическим объективом «фишау- 
генлинзе» [4], в другом — широкоугольным объек- 
тивом, вращающимся по окружности на 360°. На 
фотографии накладывается сетка с делениями 
в угловых единицах, которая позволяет определить 
угловой поперечник между точками изображения, 
расположенными по линии горизонта и по линии 


1. Принцип проецирования на экран, 


нулевого меридиана (вертикальной линии зрения). 
Съемки производятся отдельно для левого и для 
правого глаза. Результаты измерений заносятся 
в таблицу. Результаты измерения обзорности лег- 
кового автомобиля по фотографии (рис. 2), полу- 
ченные круговым вращением объектива, приведены 
в таблице 1. 

Наконец, пятый способ интересен тем, что он осно- 
ван на системном подходе к оценке обзорности. 
Оценивается связь: глаз водителя — окно автомо- 
биля — объекты в среде движения. Измеряются 
конфигурация границ и величина дорожного про- 
странства, скрытого от водителя элементами каби- 
ны автомобиля (рис. 3), а также видимость с ме- 
ста водителя красного сигнала светофора, местопо- 
ложение которого при испытании строго Ффикси- 
руется [2, 3]. Недостатки этого способа — трудо- 
емкость измерительных работ, необходимость до- 
вольно большого специально подготовленного про- 
странства, погрешности в измерениях и др. 
Однако этот способ оценки обзорности (разработан 
сотрудниками НАМИ под руководством Ю. Дол- 
матовского в 1945 году) позволяет определить 
основное, а именно: видит или не видит водитель 
определенный объект, например пешехода, остано- 
вившегося у бровки тротуара, или дорожный знак. 
На основе системного подхода, с использованием 
преимуществ фотографических способов (разрабо- 
танных сотрудниками НИИАТ под руководством 
В. Соколова) и в зависимости от технических ха- 
рактеристик панели естественной информации мож- 
но предложить новый метод, позволяющий объ- 
ективно оценить по двум критериям, насколько 
хорошо воспринимает водитель внешние ориен- 
тиры. Первый критерий связан с измерением угло- 
вых размеров зон видения через окна и зеркала, 
второй — с фиксацией времени их эффективного 
видения. 

Возможность осуществления этого метода основана 
на том, что при поступательном движении автомо- 


2. Принцип круговой фотопанорамы. 


Методика 13 


биля неподвижные относительно дороги точки 
окружающей среды движутся в поле зрения води- 
теля по определенным траекториям. Их скорость 
зависит от скорости движения автомобиля. Проек- 
ции этих траекторий на цилиндрическую поверх- 
ность (меркаторская поперечная проекция) в раз- 
вернутом виде (рис. 4), которые получаются при 
фотографировании вращающимся объективом, пред- 
ставлены в виде пучка линий, имеющих два полю- 
са: один впереди — «точка входа», другой сзади — 
«точка выхода». 

Наложением сетки из таких линий на фотографию 
круговой панорамы обзорности того же масштаба 
так, чтобы полюсы совпадали, определяем точки 
сокрытия линий за границами панели информации, 
например за кромками переднего окна. В резуль- 
тате получаем длину пути, который проходит види- 
мый объект перед взором водителя. Зная скорость 
движения объекта, можно определить время его не- 
прерывного нахождения в поле зрения водителя. 
Второй координатой, фиксирующей пространствен- 
ное положение наблюдаемого объекта, целесооб- 
разно избрать угол зрения, под которым виден 
данный объект. Тогда на указанной сетке обозна- 
чим линии углов зрения, представляющие следы 
пересечения конических поверхностей (с углами 
при вершине от 0 до 360°) с поверхностью круг- 
лого цилиндра бесконечной высоты (см. рис. 4). 
Если на такой сетке выделить основные объекты 
ориентации и траектории их движения, то полу- 
ченная картина представит «ситуационную модель» 
среды движения, по которой оценивается характе- 
ристика панели естественной информации водите- 
ля, представляемой на фотографии круговой пано- 
рамы обзорности. 

Оценка обзорности может производиться для лю- 
бой позиции автомобиля относительно дороги. При 
анализе определяются те элементы конструкции 
кузова, из-за которых водитель не видит ступив- 
шего на проезжую часть пешехода, сигнал свето- 


3. Принцип обхода по границе «слепой» зоны. 
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Таблица 2 
Оценки обзорности автомобиля, следующего в определенном ряду [метод «ситуационной модели»} 


Левый и правый 
ОЕ ИОН в Кар р: От 
(в градусах) | (в градусах) 
| 
Линия горизонта влево 44 0.1 4,4 14 = 
вправо 72 0,1 7,2 == 8 
Линия левой обочины 43 0,6 26,0 13 — 
Осевая линия 40 0,6 24,0 42 = 
Линия висящих дорожных 
знаков по осевой вверху 12 1,0 12,0 — в 
Линия взора вверх 11 0,1 1,1 = -- 
вниз 16 0,1 1,6 ре Ее 
Бровка тротуара (нбги пешехода) 56 0,7 39,0 _— 8 
Линия головы пешехода 72 0,8 57,0 — 7 
Линия светофоров 29 1,0 29,0 = т 
Линия дорожных знаков 30 0,8 24,0 =: —& 
Линия врёменных знаков 74 0,8 59,0 — 7. 
Линия номерных знаков домов и т. д. 30 0,2 6,0 == = 


Робш=22,5 


4. Меркаторская проекция «ситуационной модели» среды движения и панелей естественной информации водителя. 
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фора, скрывшегося от взора за верхней кромкой 
переднего окна, часть линии разметки или бровки 
тротуара, по которой водителю удобнее всего дер- 
жать интервал, и т. п. 

Рассмотрим конкретный пример применения данно- 
го метода в проектировании и оценке обзорности. 
Перед проектировщиками стоит задача обеспечить 
нормальные визуальные условия чтения дорожного 
указателя (тест-объекта). При этом известны гео- 
метрические размеры и пространственные коорди- 
наты графического изображения, скорость и пози- 
ция автомобиля на дороге. а также эффективное 
расстояние до тест-объекта, при котором водитель 
начинает чтение. 

На сетке «ситуационной модели» находим ту ли- 
нию, по которой движется данный тест-объект, и 
обозначаем отрезок этой линии от точки начала 
чтения до пересечения с контурной линией окна. 
При известной скорости определяем время видения 
тест-объекта на этом отрезке, которое сравниваем 
с достаточным временем зрительного восприятия 
и осмысления данной информации. 


Изменение конфигурации границы обзорной зоны 
влечет за собой изменение длины вышеупомянутых 
отрезков. Например, нижняя часть передней стойки 
автомобиля в точке К (см. рис. 4), расположенная 
ниже линии горизонта, раньше закрывает движу- 
щийся объект, чем ее верхняя часть в точке М. 
Углы, под которыми видны эти точки, в поле зре- 
ния разные. Разница между ними отражает то вре- 
мя, на величину которого предмет раньше скроется 
от взора водителя за нижней частью стойки. Если 
же стойку выполнить так, как показано пункти- 
ром, то объект на линии РТ будет дольше нахо- 
диться в поле зрения водителя. По аналогии в пра- 
вой части передней полусферы поля зрения рас- 
сматриваем картину обзорности бровки тротуара, 
границ перекрестка, светофора, средств визуальной 
коммуникации. 

Абсолютная оценка обзорности конечного числа 
тест-объектов «ситуационной модели» зависит от 
времени их нахождения в поле зрения водителя: 


Тв= Тв: (зтФ.—тФ)=Тэф, где: 


Тв — время видения тест-объекта, сек, 

Т— время прохождения объектом сектора 90°, сек, 
Ф. — 1/2 угла зрения при скрытии объекта за 
границей панели информации, зрад, 

Ф! — 1/2 угла зрения, при котором угловой попе- 


речник элемента наблюдения достаточен для нача- 
ла чтения, зрад, 

Т эф — время чтения, достаточное для понимания, 
сек. 


Поскольку в поле зрения водителя находится мно- 
го объектов зрительного внимания, которые могут 
задержать начальный момент чтения тест-объекта, 
следует так организовать обзорность, чтобы Тв 
было значительно выше «пороговых» значений. 

Определив Тв для каждого тест-объекта и умно- 
жив их значения на выбранные заранее: условные 
коэффициенты приоритета данных тест-объектов, 


ху 


получим конечный ряд п характеристических по- 
казателей обзорности автомобиля РЁ, из которых 
складывается общий показатель обзорности Робщ 
эталонной «ситуационной модели» среды движе- 


ния: 
1 п 
Робш. = > рт. 
1—1 


Сравнительная оценка обзорности данной «ситуа- 
ционной модели» у двух разных автомобилей, 
Тв которых выше времени эффективного восприя- 
тия, производится по разности углов зрения на- 
чального и конечного положения тест-объекта, 
движущегося в поле зрения. При этом скорости 
движения испытуемых автомобилей принимаются 
равными. 

Упрощенная оценка обзорности данным методом 
может быть выполнена измерением угловых коор- 
динат тест-объектов «ситуационной модели» с уче- 
том их приоритета (Кпр). Пример такой оценки 
панорамы  обзорности легкового — автомобиля 
(см. рис. 4) приведен в таблице 2. 

По аналогии с приведенной таблицей составляют- 
ся таблицы оценки обзорности при работе стекло- 
очистителя и для условий размещения автомобиля 
в других рядах движения. 

«Ситуационная модель», построенная в соответст- 
вии с существующей структурой дорожной обста- 
новки, может быть усовершенствована, уточнена 
проверкой правильности размещения ее элементов 
(тест-объектов) в поле зрения водителей основных 
марок автомобилей, эксплуатирующихся на данной 
территории. Например, знак, предписывающий дви- 
жение грузовым автомобилям, должен хорошо чи- 
таться и водителями всех легковых автомобилей. 
Его пространственную ориентацию следует уточ- 
нить на сетке «ситуационной модели» по конфигу- 
рации переднего участка обзорности определенных 
марок легковых автомобилей. 

В общем случае позиция тест-объекта проверяется 
по панораме обзорности того автомобиля, у кото- 
рого видимая траектория движения объекта крат- 
чайшая. Найдя его оптимальное местоположение 
для данной панорамы обзорности, следует также 
проверить, не ухудшились ли характеристики 
видения объекта у автомобиля другой марки, 
ит. д. 

Основанный на системном подходе к организации 
визуального комфорта водителя, метод «ситуацион- 
ной модели», обеспечивающий комплексную оценку 
и проектирование обзорности автомобиля, может 
быть использован для проектирования и оценки 
обзорности других средств транспорта, в частности 
самолетов, локомотивов, судов и пр., где применя- 
ются посты управления с ограниченным полем об- 
зора динамической и статической среды. 
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В учебном процессе профессионально-технических 
училищ применяется большое количество практи- 
ческого наглядного материала (модели, инструмен- 
ты, схемы, планшеты). Организация хранения и 
экспозиция этих предметов влияет и на качество 
учебного процесса, и на организацию помещений. 
Обследование многих профессионально-технических 
училищ Ленинграда показало, что оборудованы они 
часто бессистемно. Промышленные предприятия 
страны совершенно не выпускают специальных шка- 
фов (исключение — шкафы для наглядных пособий) 
для профтехучилиш. Поэтому в интерьере учебных 
кабинетов часто используются канцелярские, книж- 
ные и даже платяные шкафы либо емкости, изготов- 
ленные кустарным способом самими учащимися. 
В ряде профтехучилищ Ленинграда с целью рацио- 
нального размешения учебного материала исполь- 
зуются различные приспособления. 

В новых зданиях профтехучилищш можно встретить 
встроенные секционные шкафы, но их очень мало. 
В целом же, как показало обследование, отсутствие 
проектно-технической документации, а также спе- 
циальной мебели, выпускаемой промышленными 
предприятиями, не позволяют рационально органи- 
зовать хранение учебного материала, инструментов 
ит д. Помещения захламляются, теряется их по- 
лезный объем, проигрывают они и в эстетическом 
плане. 

В последнее время в отечественной и зарубежной 
практике наметилась тенденция к улучшению функ- 
циональных и эстетических свойств емкостей для 
хранения, к более рациональному использованию 
внутренних объемов. ЦНИИЭП учебных зданий 
провел работу по типизации и унификации щито- 
вых элементов шкафных перегородок для оборудо- 
вания общественных зданий. 

Итак, емкости нужно проектировать на научной 
основе методами художественного конструирования. 
В комплекс задач, которые нужно решить при этом, 
входят следующие: определение номенклатуры изде- 
лий; выявление эргономических данных; определе- 
ние габаритов емкостей в зависимости от назначе- 
ния учебного материала, его веса, количества; учет 
требований педагогики; разработка художественно- 
конструкторских проектов с использованием прин- 
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ципов унификации и взаимозаменяемости элемен- 
тов, деталей и узлов. 

Исходя из функциональных требований, шкафы 
можно подразделить и по использованию их в по- 
мещениях: учебных (кабинетах и мастерских), слу- 
жебных и складских, в библиотеках. Каждая груп- 
па имеет свои функциональные различия. 


Один из важных этапов художественного конструи- 
рования шкафов — создание емкостей с учетом эр- 
гономических данных (антропометрических факто- 
ров, зон удобства при эксплуатации, видимости 
и др.). Исходя из среднего роста учащихся 
(166,15 см), наиболее удобной будет средняя зона 
шкафов (1000—1500 мм от пола). Учитывая, что 
ящики и кассеты с раздаточным материалом весят 
3—5 ка, а отдельные тематические планшеты до 
10—12 кз, целесообразно размещать их в средней 
зоне таким образом, чтобы верхний ящик находился 
не выше 1200 мм от пола. В верхней зоне шкафов 
(1500—1900 мм от пола) целесообразно хранить 
справочную литературу, легкие макеты. В этой зоне 
удобно демонстрировать таблицы, плакаты и пр. 
Нижняя зона (до 1000 мм от пола) используется 
под тяжелые приспособления, материалы и пр. 
Чтобы удобнее было пользоваться большим коли- 
чеством различных пособий, инструментов и других 
предметов, необходима проработка 
внутренних объемов мебели. Характер комплектуе- 
мых материалов зависит от назначения помещений, 
конкретной специальности учащихся: в кабинетах 
сосредоточивается большое количество плоскостных 
наглядных пособий (моделей, приборов), в мастер- 
ских много приборов, инструментов, приспособле- 
ний. Обследования показали, что в шкафах слесар- 
ных мастерских хранится до 900 инструментов 
136 наименований, 137 приспособлений и принад- 
лежностей 32 наименований, 40 плакатов и таблиц. 
Несколько меньше учебных предметов в токарной 
и фрезерной мастерских. Кроме того, в каждом 
помещении есть тематические планшеты, различные 
объемные пособия, диафильмы и др. 

При определении габаритов шкафов следует учиты- 
вать, что ассортимент учебно-наглядного материала 
и его количество не постоянны и зависят от назна- 
чения помещения, численности учащихся, мощности 
базового предприятия. Исходя из объема и веса 
предметов, а также их количества, можно рассчи- 
тать оптимальные планировочные параметры и га- 


тщательная 


бариты емкостей. 

Практика показывает, что в учебной мастерской 
необходимо иметь емкости, предназначенные для 
хранения: [1]* инструментов и приспособлений об- 
щего пользования (1,5—2,0 м), [2] кассет с инди- 
видуальным инструментом (0,5 м), [3] тематиче- 
ских планшетов 600% 500Х70 мм (0,53), [4] пла- 
ратов и схем (0,35 м3), [5] личных вещей мастера 
(0,15 мз), [6] рабочей одежды учащихся (1,35 м), 
[9] хозяйственного инвентаря (0,15 м3); необходи- 
мо также иметь: [7] витрину для показа лучших 
образцов продукции и брака и [8] стеллаж для за- 


* Цифры в квадратных скобках обозначают размещение 
соответствующих емкостей на рис. 1, 2, 3. 
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1. Комбинированный шкаф из унифицированных элемен- 
тов включает емкости для различных учебно-наглядных 
материалов, витрину для показа лучших работ учащих- 
ся и бракованной продукции, доску-экран, отделение 
для личных вещей. Проект Ю. Левченкова, ЛВХПУ им. 
В. Мухиной. 


2. Комбинированный шкаф на рабочем месте мастера. 
В верхней части освещенные витрины. Под доской-экра- 
ном плоскостные учебные пособия. Проект А. Филиппо- 
ва, ЛВХПУ им. В. Мухиной. 


3. Емкости для хранения в токарной мастерской на ра- 
бочем месте мастера включают отделения для инстру- 
ментов, приспособлений, тематических планшетов, нак- 
лонных полок-витрин и распашную доску-экран. Диплом- 
ный проект В. Иванова, ЛВХПУ им, В. Мухиной. 
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готовок (1,0 м3). Таким образом, оптимальный 
объем шкафа составляет 6 м. 

Габариты шкафов для административно-обществен- 
ных, хозяйственных и складских помещений, а так- 
же библиотек определяются в соответствии с обще- 
принятыми нормами, исходя из назначения храни- 
мых предметов, их характера и количества. 
Производительной подготовке к уроку и его эф- 
фективному проведению способствует строгий по- 
рядок размещения предметов в шкафу. Учебные 
пособия должны быть расположены в определенной 
последовательности, легко отыскиваться. На перед- 
них стенках ящиков и внутренних плоскостях две- 
рок целесообразно давать маркировку или перечень 
названий хранимых предметов и спецификации. 
Пособия располагаются в шкафах на полках или 
в ящиках. Полки могут быть неподвижными, вы- 
движными, наклонными и съемными с сегменталь- 
ным срезом для установки их с комплектом инст- 
румента на рабочих местах. На наклонных полках 
(в гнездах) следует хранить сверла (короткие в 
вертикальном, а длинные в горизонтальном поло- 
жении), фрезы (на шпильках), резцы (в пачках). 
Внутренние и задние стенки шкафов могут иметь 
перфорацию для хранения предметов в подвешенном 
положении. Учитывая большие нагрузки на полки 
(до 100 кз), длина их должна быть не более 600— 


1000 мм. 


Некоторые ящики шкафов целесообразно разделять 
на ячейки для хранения мелких, средних и крупных 
предметов. Чтобы ящики легко и бесшумно выдви- 
гались из шкафа, желательно применять телескопи- 
ческие направляющие. В Японии, например, ящики 
инструментальных шкафов выдвигаются на само- 
смазывающихся роликах из нейлона. В основном 
шкафы имеют глухие дверки, так как постоянно 
открытое содержание их не эффективно в педаго- 
гическом отношении — учащиеся привыкают к 
одним и тем же экспонатам, снижается их познава- 
тельный интерес; кроме того, эти шкафы требуют 
дополнительной уборки. Небольшое количество 
открытых или остекленных полок необходимо для 
сменных экспонатов. Закрытые объемы целесооб- 
разно изнутри освещать электролампами (аналогич- 
но бытовым холодильникам). Для лучшего разли- 
чения предметов и сокращения времени на их по- 
иски все внутренние плоскости следует окрашивать 
в цвета, контрастные хранимым материалам. 


Магнитофонные ленты, пластинки, диафильмы сле- 
дует хранить в металлических шкафах специальной 
конструкции с поддержанием в них необходимого 
влажностного и температурного режима. 


Для хранения плоскостных и рулонных наглядных 
пособий (таблиц, схем, диаграмм) удобны откидные 
карманы в объемах, расположенных рядом с дос- 
кой. Чертежи, альбомы и отчеты учащихся реко- 
мендуется хранить в горизонтальном положении 
в ящиках, рассчитанных на небольшую высоту. 

Обследования показали, что в учебных кабинетах 
мал фронт меловых досок. Обычно одну стацио- 
нарно закрепленную доску, передвижную или рас- 
пашню, используют в комбинированном шкафу. 
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Рационален принцип использования меловых досок 
взамен дверок шкафов. Такие доски-двери встроен- 
ных шкафов, поднимающиеся вверх, применяют в 
ремесленных училищах Швейцарии. На верхней 
кромке доски вмонтированы различные приспособ- 
ления для фиксации плоскостных учебно-наглядных 
пособий (магнитные и обычные держатели, откиды- 
вающиеся штанги). 

Инструментальные кладовые можно оборудовать от- 
крытыми стеллажами или шкафами с выдвижными 
полками, пластмассовыми кассетами и ящиками 
с различными отделениями. Во многих профессио- 
нальных школах Франции используются ящики из 
прозрачных пластмасс или небольшие полиэтилено- 
вые мешки, удобные для хранения мелких деталей. 
Большое значение следует придавать размещению 
шкафов в помещениях. Шкафы для рабочей одеж- 
ды рациональнее размещать ближе к выходу и сан- 


узлам, емкости с наглядными пособиями — в цент- 
ре комнаты, застекленные витрины, открытые объ- 
емы — на задней стене кабинета. 


Практика передового отечественного и зарубежного 
опыта доказывает, что наиболее рациональны 
встроенные шкафы и межкабинетные шкафные 
перегородки. Они позволяют организовать двухсто- 
роннее использование емкостей (для подготовки 
к уроку из лаборантской и демонстрации материа- 
ла в кабинете), имеют ряд планировочных, гигие- 
нических, экономических и эстетических преиму- 
ществ. Шкафы-перегородки могут составляться из 
различных секций с раздвижной доской-экраном, 
трансформирующимися элементами для экспозиции 
наглядных материалов и т. д. 


Введение модульной системы и учет взаимосвязи 
размеров шкафов с конструкцией типовых зданий 
дает возможность разрабатывать унифицированные 
щитовые элементы и различные детали для внут- 
ренних объемов, которые позволят собирать в бло- 
ки и перегородки универсальные, с различным 
функциональным содержанием и отделкой, эконо- 
мичные в производстве шкафные конструкции. 


Для формирования шкафных перегородок (вклю- 
чая меловые доски) в профтехучилищах достаточно 
иметь 18 унифицированных щитов с семью модуль- 
ными размерами по высоте (300, 450, 600, 750, 
900, 1200, 1500 мм), длине (300, 450, 600, 900, 
1200 мм) и глубине (300, 450 и 600 мм). 


Нам кажется, уже сегодня нужно организовать 
централизованное научно-производственное объ- 
единение (фирму), в задачу которого входила бы 
научная, проектно-конструкторская и эксперимен- 
тальная разработка всей номенклатуры учебно-про- 
изводственной мебели ПТУ. Массовое производство 
этой мебели целесообразно было бы сосредоточить 
на специализированных предприятиях, что обеспе- 
чивает, как правило, высокое качество продукции 
и ее экономичность. 

Важным результатом такой организации явится то 
обстоятельство, что оборудование, объединенное 
единым стилевым решением, с высоким качеством 
изготовления во многом определит эстетический 
уровень интерьера. 
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Телевизионная камера 


«Волна» 


М. Коськов, Ленинградский филиал ВНИИТЭ 


Для проведения внестудийных телевизионных пе- 
редач, потребность в которых резко возрастает, раз- 
работан комплекс аппаратуры для автомобильной 
репортажной телевизионной установки (АРТУ), 
созданной на базе многоместного легкового автомо- 
биля ЗИЛ-118 «Юность». Авторы проекта — ин- 
женер-конструктор Д. Жуков и художник-конструк- 
тор М. Коськов (Ленинградский филиал 
ВНИИТЭ). Главные элементы комплекса—телеви- 
зионные камеры, из которых одна помещается вну- 
три автомобиля и производит съемку через заднее 
окно, а другая— вынесена на переднюю часть крыши 
и обслуживается через сдвижной люк (рис. 1). Ме- 
ханизм поворота обеспечивает ей угол съемки 220°. 
Съемка может производиться как с неподвижного, 
так и с движущегося автомобиля, а также вынесен- 
ной на расстояние камерой. Исходя из этих усло- 
вий, камера должна иметь минимальные габариты, 
быть безопасной при работе в движении, легкой 
и удобной в эксплуатации. 


Работа над камерой «Волна» велась в течение 
продолжительного времени. Поиск производился 
методом объемного моделирования. На эскизном 
этапе были выполнены два макета в натуральную 
величину, которые позволили получить максималь- 
но приближенное к реальности представление о ре- 
зультатах поиска. Уже в первом варианте камеры, 
рассчитанном на применение вариообъектива, 
удалось найти лаконичное и в то же время ориги- 
нальное пластическое решение. Панели управления 
придан наклон, повышающий удобство обзора 
и работы с ручками. Однако этот предваритель- 
ный вариант имел ряд недостатков: не было ру- 
чек для переноса, а значительно выстугавшие ры- 
чаги создавали неудобства при работе в ограни- 
ченном помещении. Во втором варианте, который 
был разработан с учетом использования четырех 
сменных объективов, габариты камеры несколько 
увеличились. Камера была снабжена поручнем, 
служащим как для переноса, так и для наведения 
на объект съемки. Рычаг переключения объекти- 
вов совмещен с ручкой наведения на фокус. Авто- 
ры предложили оригинальную форму тубуса с ре- 
зиновой насадкой, имеющей вогнутую площадку 
для упора лбом. Вырез в нижней плоскости тубу- 
са позволяет оператору видеть панель управления, 
не отклоняясь от экрана камеры. Такое решение 
обеспечило оптимальное расстояние глаз оператора 
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1. Автомобильная телевизионная репортажная установка 
АРТУ с двумя телевизионными камерами 


2. Телевизионная камера «Волна 


конструкторской части проекта Д. 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
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›. Авторы 


Жуков 


«Волна». 


художественно- 


и 


м. 


Коськов. 


до экрана, удобство и безопасность работы во 
время движения автомобиля. 


В результате дальнейшего уточнения компоновки 
функциональных элементов и конструктивного ре- 
шения на техническом этапе проектирования был 
разработан окончательный вариант телевизионной 
камеры (рис. 2). 

Передняя и задняя стенки камеры изготавливают- 
ся из силуминового сплава методом литья под дав- 
лением и соединяются между собой основанием 
и верхней крышкой из листового алюминия. Такое 
конструктивное решение обеспечивает необходимую 
прочность и жесткость корпуса при минимальном 
весе. На передней стенке камеры установлена по- 
воротная турель с объективами, на задней — панель 
управления и тубус видоискателя. Съемные бокови- 
ны выполнены из профилированного листового алю- 
миния. В верхней части боковин имеются вентиля- 
ционные отверстия, расположенные в нишах, 
которые служат для защиты от попадания внутрь 
атмосферных осадков и для захвата при снятии 
и установке боковин. Боковые стенки крепятся 
на магнитных замках, что обеспечивает оператив- 
ный доступ к узлам, расположенным внутри ка- 
меры. 

Благодаря замене ламповой схемы на полупровод- 
никовую, выбору рациональной формы и конструк- 
ции камера «Волна» весит около 36 кг. Вес же 
выпускаемой в настоящее время камеры «КТ-27» 
более 60 кг. 

Окончательное решение камеры отличается от 
эскизных вариантов: 

1) заменой съемного кожуха съемными боковина- 
ми; 

2) введением на боковых поверхностях скосов и 
продольных вертикальных площадок, которые обе- 
спечивают необходимую ширину камеры и на ко- 
торых помещается надпись «Волна». Это улучши- 
ло пластическое решение камеры, придало строй- 
ность ее архитектонике; 

3) диагональным расположением ручек для пере- 
носа, установленных на кронштейнах, которые вы- 
полняются литьем вместе с передней и задней 
стенками камеры. Такое расположение ручек поз- 
воляет переносить камеру, не снимая тубуса и объ- 
ективов. Задняя ручка одновременно служит для 
наведения камеры на объект съемки. Это упрости- 
ло конструкцию и уменьшило габаритные размеры 
камеры. 

В цвете камера решена следующим образом: все 
литые детали окрашены в глубокий синий цвет; 
элементы, изготовленные из листового материа- 
ла, — в светло-серый; пластмассовые детали 
(ручки, рукоятки и кнопки) выполнены из серого 
полистирола. Примененные цвета гармонично со- 
четаются друг с другом. Предложенное цветовое 
решение создает благоприятные условия для ра- 
боты оператора. 

В настоящее время опытные образцы камеры 
«Волна» проходят испытания в составе всего 
комплекса аппаратуры АРТУ. 


Оптический квантовый 


генератор ГОР-300 


Оптический квантовый генератор ГОР-300 выпус- 
кается Ленинградским оптико-механическим объеди- 
нением (ЛОМО). ГОР-300 на рубине является ла- 
бораторным прибором и предназначен для иссле. 
дований в различных областях науки и техники: 
он состоит из головки генератора в корпусе и спе- 
циального стола с оптической скамьей. 

В результате художественно-конструкторской раз- 
работки рационально скомпонованы узлы и де- 
тали. Габариты прибора соответствуют  требо- 
ваниям удобства эксплуатации. Найдена форма 
изделия, которая позволила объединить его по сти- 
лю с разработанными ранее оптическими генерато- 
рами типа ГОС-1000 (см. бюллетень «Техническая 
эстетика», 1967, № 6). Цветовое решение позво- 
ляет выделить основные элементы прибора и уси- 
лить его выразительность. 

Работа велась совместно инженерами ЛОМО и ху- 


дожниками-конструкторами Ленинградского фили- 
ала. 

Авторы проекта: инженеры Н. Николаев, А. Фор- 
сов (ЛОМО); художники-конструкторы С. Алек- 
сандров, С. Гарибян, А. Седых (ЛФ ВНИИТЭ). 


Оптический квантовый 
генератор 

с модулированной 
добротностью ОГМ-20 


Оптический квантовый генератор — лабораторный 
прибор, который может использоваться для широ- 
кого круга научно-исследовательских работ: изуче- 
ния взаимодействия света с веществом, диагности- 
ки плазмы, дальнометрии и т. д. Мощность прибора 
в импульсе 20,106 вт. Длительность импульса 
2,108 сек. 

Данный оптический генератор является принци- 
пиально новой разработкой и не имеет прототипов 
с аналогичным конструктивным решением. 


еиЕооииим 
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Прибор выполнен в виде стойки, в которой разме. 
щены блоки питания и наклонный пульт. На стой- 
ке установлен поворотный стол, на нем же телеско- 
пическая система с визиром и блоком генерации. 
Верхняя часть прибора может устанавливаться 
на серийно выпускаемой оптической скамье. 
Оператор работает стоя. Компоновка прибора обес- 
печивает удобство наблюдения через окуляр визи- 
ра и точное наведение. 

Органы управления, находящиеся под правой рукой 
оператора, размещены с учетом функциональной 
очередности работ, что сокращает время ориенти- 
ровки и повышает четкость работы. 

Тщательная отработка формы методом объемного 
проектирования позволила найти красивые сочета- 
ния контуров и объемов всех деталей генератора. 
Элементы конструкции технологичны, обеспечивают 
возможность производства больших партий. 
Работа велась совместно инженерами КБ Ленин- 
градского оптико-механического объединения и ху- 
дожниками-конструкторами Ленинградского филиа- 
ла ВНИИТЭ (инженер Ю. Любавский, художни- 
ки-конструкторы В. Кульсинова, А. Лившин, 


А. Корман). 


20 Промграфика и упаковка 


О задачах 
промышленной графики 


(комментарии к выставкам 
Комбината графического искусства 
[мохФа] 


Е. Черневич, ВНИИТЭ 


Та 


химия в БЫТУ 
ГЛовоносков: ву Эй 


АТЕЗТ АСМЕМЕМЕНТЗ 07 ЭСЕМСЕ АНО ЕМОЩЕСАИЕ АЯЕ УПОЕТУ 05ЕО 08 ЗЕИЕТ АА МАТ 


им. Н. А. Некрасова 
@ес{го.пекгазоуКа.ги 


В Москве в этом году состоялись выставки Ком- 
бината графического искусства. Они привлекли 
большое внимание специалистов и общественнос- 
ти *. Посетитель выставок этого комбината может 
поздравить себя: конверты для грампластинок, упа- 
ковка сувениров и стекла, плакаты и многое другое, 
потребителем чего он станет завтра, радуют глаз. 
Большинство работ сделано с большим изяществом 
и вкусом, с пониманием специфики жанра графики 
малых форм. Рука профессионального художника 
заметна во всем: в строгости и незагруженности 
рисунка, в лаконичности цвета, в соблюдении мас- 
штаба. 

Осмотр выставки с очевидностью показал, что 
представленные экспонаты привлекают зрителя 
главным образом своей художественной стороной. 
Это связано с тем, что в экспозиции отразилось 
отношение художников к промграфике как к искус- 
ству. Между тем, эстетические задачи и объекты 
промграфики в корне отличны от задач и объектов 
искусства. Одна только ссылка на художественные 
достоинства еще не характеризует специалиста, ра- 


* Им в ду выставка прикладной графики 
мос и Ре ликанская художественная выставка 
«Советская Росс посвященные 100-летию со дня рож- 


чения В. И. Ленина. 
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моющие средства . подкрахмаливаю 
щие и отвЕЛИВАающие средства. чис 
тящие средства. средства для борь 
бы с бытовыми насекомыми . фото 
химикаты. минеральные удобрения 


АСТОМАНЮХ. ВЕМОТЕ СОЧТЕЯ 


ботающего в области промышленной графики. Здесь 
к нему предъявляются особые требования, о кото- 
рых и пойдет речь. Поэтому от обсуждения худож- 
нической грамоты необходимо перейти к рассмот- 
рению внутренних проблем профессии, ее нормам 
и задачам. 

Над созданием плакатов, открыток, упаковки 
и других форм массовой графики работают худож- 
ники самых различных профессий — книжные гра- 
фики, скульпторы, театральные художники и др. 
Специальных учебных заведений для подготовки 
графика, призванного обслуживать все нужды со- 
временной визуальной рекламы и информации, нет. 
Не случайно, что не существует установившегося 
названия для всей сферы объектов, несущих гра- 
фику, и нет имени для профессионала, в чью зада- 


чу входит создание этих объектов 


* В последнее время чаще всего употребляется термин 
«промграфика», хотя он и не охватывает целого 
графических объектов. На вках промграф 
к примеру, не встретишь кни? люстра! ИЛЬ 
кового плаката, так называемой 

(витрин, выставок), дорожных знаков, вывесок 
р гого. Иногда говорят о «прикладной 
черкивая тем самым факт ее отличия от ль 
ой, станковой графики. Входят в употребление и тер- 
мины «рекламная графика» и «графический дизайн». 


Развитию прикладной графики, не организованной 
едиными профессиональными требованиями, при- 
сущ элемент стихийности. Представление о задачах 
и смысле своей деятельности складывается у графи- 
ка-прикладника достаточно случайно, в зависимости 
от тех заказов, которые он по преимуществу выпол- 
няет, от тех средств, которым он обучен, и, нако- 
нец, от той специальной информации, которая 
попадает в поле его зрения. Набор профессиональ- 
ных средств, используемых графиками в своей ра- 
боте, весьма ограничен — одни осваивают их по 
самоучителю фотографии, другие ориентируются 
в основном на находки польского плаката и т. д. 
По традиции (и по привычке) графики тяготеют 
к узкой специализации, предпочитая или плакат, 
или книгу, или товарный знак. 

Одной из тенденций в практике отечественной 
промграфики является намеренное использование 
традиционных средств искусства и народного твор- 
чества. Перенос этих средств в новую профессио- 
нальную сферу обычно ведет к стилистическому 
единообразию, варьированию различных стилей 
прошлого: то это а-ля Русь Суздаля или Вятки, 
то стиль «модерн», то увлечение картографией. 
Несмотря на изменения и модернизацию этих форм, 


1 а, 6. Обложка и разворот каталога «Химия в бы- 
ту». Художники В. Кейдан, Б. Кузнецов, О. Це- 


сарский. Каталог лаконичен, хорошо продумано со- 
отношение текста и цветной фотографии. Пример 
удачного рекламного каталога. 


2. Обложка проспекта. Художник Б. Федоров. 


3. Обложка проспекта. Художники М. М. Гамзаева 
и М. С. Гамзаева. 

4. Меню детского кафе «Красная шапочка». Худож- 
ники А. Иозефович и Л. Ратнер. 

ба, 6. Упаковка хрусталя. Дятьковский хрустальный 
завод. Художник А. Файнгерш. Оформление построе- 
но на использовании фотографии. Упаковка выполне 
на с большим изяществом. 
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очень быстро наступают насыщение и истощение 
графических средств. 

Такая графика несет небольшую функциональную 
нагрузку, и ее назначение связывается в первую 
очередь с распространением хорошего вкуса. До сих 
пор графические работы оцениваются художниками 
по критериям «нравится» и «не нравится», путем 
рассмотрения приемов композиции или почерка 
художника. Войти в сферу «свободного самовыра- 
жения» с какими-либо утилитарными вопросами 
(а почему на стиральном порошке или коробке 
конфет нарисовано именно это или почему шрифт 
расположен именно здесь?) просто некорректно. 
Естественно, что большинство упаковок, обложек, 
плакатов решены как маленькие картины в рамках, 
вполне пригодные к самостоятельному существова- 
нию и искусствоведческой оценке. 

Подобному одностороннему подходу к созданию 
объектов промграфики противостоит художествен- 
но-конструкторский подход. Уже вполне сложился 
новый тип профессионала — графика-дизайнера со 
своим специфическим строем художественного мыш- 
ления. 

Приступая к заданию, график-дизайнер прежде все- 
го изучает все аспекты потребительского функцио- 
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нирования своего объекта. В результате анализа 
складывается круг требований, которые необходимо 
выдержать по отношению ко всем будущим потре- 
бителям разрабатываемого объекта ( к ним отно- 
сятся требования и производства, и торговли, и по- 
купателя-прохожего-зрителя), очерчивается пробле- 
ма и формулируется основная задача проекта. 
Только получив четкое представление о характере 
объекта, его назначении и условиях потребления, 
график берет в руки карандаш. Собственно графи- 
ческое решение складывается как итог предвари- 
тельных исследований, занимающих, как правило, 
не менее половины всего времени проектирования. 
Графика упаковки, к примеру, предстает перед 
художником-конструктором в различных аспектах. 
Особое значение имеет информативность графи- 
ки — способность быстро рассказать о продукте, 
его качестве и особенностях, цене и пр. Необходи- 
мо продумать состав, объем и последовательность 
информации, выносимой на упаковку, распределить 
информацию по всему объему упаковки, учитывая 
условия выкладки товаров в магазине, а также 
удобство обращения с ней в процессе эксплуата- 
ции. В зависимости от вида продукта и рекламной 
задачи темой рисунка может быть внешний вид 
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6. Упаковка хрусталя. Стекольный 


вала остроумный фотографический прием. 
7а, 6. Упаковка хрусталя. Гусевский хрустальный завод. Художник И. Маркина 
В манере рисунка удачно найден образ граненого хрусталя. 


за, 6. Упаковка хрусталя. Стекольный завод имени 1 Коммунистического Доброволь- 
ческого отряда. Художник Л. Островская. Изящная черно-белая графика передает иг- 


ру хрусталя. 
ча, 6. Упаковка «Сок 
кан. Уп: 


ке, информь 


Е « бкой», четко и удачно. Окошечко, сделанное в короб 
ует о содержимом упаковки и вносит элемент игры 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@ес{го.пеКгазоуКа.ги 


завод имени 1 Коммунистического Добровольческо- 
го отряда, пос. Малая Вишера. Художник Л. Островская. Автор эффектно использо- 


для детского питания». Художники: И. Степанова и М. Язы- 
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10. Упаковка для сувениров. Художники А. Альперович и В. Стуликов. Нейтральное 
графическое решение позволило авторам создать серию универсальной упаковки для 


различных сувениров. 

||. Плакат. Художник В. Акопов. 
12, Плакат. Художник Н. Федосов. 
13. Плакат. Художник И. Кравцов. 
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самого продукта, демонстрация его качеств, деко- 
ративный мотив и т. д. Оформлением упаковки 
можно придать товару качества молодости или 
силы, чистоты или тонкости, современности или тра- 
диционности. Все художественные средства — цвет, 
форма, фактура, шрифт, рисунок или фотография— 
должны выбираться не случайно, а следуя замыслу 
проекта. В результате рождается упаковка, которая 
содержит нужные сведения о продукте и поз- 
воляет осуществить эффектную выкладку това- 
ров в магазине, которую легко открыть и закрыть, 
которая хорошо запоминается, и, наконец, которую 
хочется купить. Таким образом, из рук художника- 
конструктора выходит упаковка, сделанная не про- 
сто по канонам хорошего вкуса, но обладающая 
высоким уровнем коммуникации, экономичная, 
удобная и приятная в обращении. 

Сегодня при проектировании объектов промграфики 
уже нельзя не учитывать опыта зарубежного гра- 
фического дизайна и отечественного художествен- 
ного конструирования. Профессиональные нормы 
прикладной графики выходят далеко за рамки 
обычных художественных требований. 

Анализируя прикладную графику московского 
Комбината графического искусства и подчеркивая 
ее высокий художественный уровень, мы вынужде- 
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ны отметить, что принципы художественного кон- 
струирования большинству графиков еще чужды. 
Их графика, как правило, пассивна и ограничи- 
вается декоративными целями. Выбор конкретного 
рисунка зачастую не мотивирован определенной 
проектной задачей. Графическое решение одинако- 
во равнодушно и к рекламируемому продукту, 
(новый он или традиционный, каковы его особен- 
ности и т. д.), и к фирме-изготовителю, и к потре- 
бителю. Организации информации, как правило, 
уделяется второстепенное внимание. 

Развертывание системы художественного конструи- 
рования и проблематики дизайна, происходящее 
сейчас повсеместно, ставит самостоятельную задачу 
формирования профессии графика-дизайнера. Тре- 
бования, которые выдвигает общество к этой про- 
фессии, и организация системы образования зави- 
сят прежде всего от тех задач, которые будут вы- 
явлены и отнесены к компетенции графического ди- 


зайна. Из них наибольшую актуальность представ- 
ляет создание: 

фирменных стилей, комплекса графических форм, 
сопровождающих работу и продукцию фабрик и за- 
водов, торговых фирм, фирм обслуживания, музеев 
О, 95 

систем знаков — транспортных, знаков безопасно- 
сти, знаков на станках и приборах, знаков-указате- 
лей для отелей, магазинов, поликлиник и пр.; 
графики для учебной, научно-популярной и научной 
литературы (иллюстраций, таблиц, схем, моделей 
и пр.).; 

графики для кино и телевидения: для кино — тит- 
ры к фильмам (форфильмы), а также самостоятель- 
ные рекламные и учебные фильмы, для телевиде- 


НИЯ 


все формы телевизионной графики (застав- 
ки, концовки, титры, объявления, реклама и пр.), 
координационная графика для отдельных программ, 
для телевидения разных городов, для телевидения 


СССР. Особая задача — использование графики 
и средств визуальной коммуникации для интерви- 
дения; 


трехмерной графики — витрин, интерьеров, выста- 
вок; 

графики для открытого пространства — для улиц, 
площадей, городов (вывески, знаки, указатели 
остановок транспорта и другие элементы городской 


панорамы). 


Совершенно очевидно, что графические разработки, 
которые преобладают сегодня, не исчерпывают по- 
требностей нашего общества. Для деятельности 
промграфики в СССР открыт гораздо более широ- 
кий диапазон задач. В этих условиях всякий ху- 
дожник, выбравший для творчества область про- 
мышленной графики, должен с полной ответствен- 
ностью осознавать специфику именно этой сферы 


художественной деятельности. 


| Эмблема ВНИИ золота и редких метал- 2. Эмблема Салона Росхудожторга. Худо- 3. Эмблема Государственного му кера- 4. Товарный знак Садаковской мебельно 

лов. Художник Е. Гинзбург. жник Г. Яновская. МИКИ «Усадьба Кусково». Художник кроватной фабрики, Художник А. Шор. 
А. Альперович. 

5. Товарный знак Тбилисского станкостро- 6. Товарный знак Кунгурского металличе- 7. Товарный знак Компанейского завода 8. Товарный знак. Челябинского трубопро- 

ительного завода. Художник Т. Александ- ского завода. Художник Н. Конышева. железобетонных изделий. Художник И. Ко- катного завода. Художник С. Грикуров. 

рова. злов. 
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Современное развитие рекламы определяется 
ростом научных исследований и международным 
характером деятельности организаций, работающих 
в области рекламы. 

Уже в 20-х годах нашего столетия возникло мно- 
жество рекламных агентств, осуществляющих пол- 
ное обслуживание клиентов и занимающихся плани- 
рованием, составлением и распространением реклам- 
ной информации. 

Тенденция к выходу на международный рынок 
крупнейших рекламных фирм закрепляется созда- 
нием различных международных обществ и ассо- 
циаций. Это Европейская федерация по упаковке, 
куда входят 19 стран (создана в 1953 г.), Евро- 
пейское сообщество рекламных агентств (1959 г.), 
Международный союз ассоциации рекламных 
агентств (1953 г.) и Международный союз по рек- 
ламному делу (1949 г.). 

Взаимодействие различных средств массовых ком- 
муникаций, усложнившийся характер рекламной 
деятельности вызвали необходимость учета много- 
численных факторов, влияющих на эффективность 
рекламы. 

Изучение рекламы ведется в трех направлениях. 
Первое — это исследование емкости рынка, то есть 
анализ потенциальных покупателей в зависимости 
от их дохода, возраста, социального положения 
и условий их размешения, а также изучение тех 
факторов, которые влияют на привычки, склон- 
ности, предрасположения и предубеждения людей. 
Второе направление связано с исследованием 
средств массовой коммуникации, с выяснением 
размеров и состава аудитории, авторитетности того 
или иного источника, его популярности и т. д. 
И третья, наиболее разработанная сфера исследо- 
вания рекламы, касается проблем эффективности 
рекламного сообщения. Сюда входит анализ раз- 
личных элементов рекламного сообщения (заго- 
ловков, иллюстраций, текста, товарных марок) для 
определения их воздействия на поведение поку- 
пателя. 

Рассмотрим основные стадии исследования рек- 
ламы. 

1. На Западе интерес к рекламе определяется не- 
обходимостью рекламирования конкретного товара, 
поэтому всякое исследование начинается с анализа 
ситуации, сложившейся на рынке. Исходя из полу- 
ченных данных, определяется размах рекламной 
кампании, ее стратегия. Как отмечают американ- 
ские экономисты Бекман и Давидсон, сейчас ре- 
кламная кампания носит ярко выраженный целе- 
устремленный характер. (Например, увеличить осве- 
домленность о таком-то продукте с 30 до 60% 
в течение одного года путем концентрации усилий 
на домохозяек в возрасте 25—44 года, живущих 
в крупных городах, имеющих несколько детей 
ит. д. ит. п.). 


2. После изучения положения на рынке определяет- 
ся содержание рекламнозо сообщения. При этом 
большинство исследователей исходит из посылки: 
точка зрения потребителя важнее, чем точка зре- 
ния производителя продукта. Из ряда физических 
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и социальных характеристик товара отбирают толь- 
ко те, которые обладают новизной для покупателя 
и играют существенную ‘роль в использовании им 
данного продукта. Путем опроса выясняют мотивы 
покупки или причину покупательских предпочтений, 
после чего устанавливают предварительное содер- 
жание рекламного сообщения. 

3. Задача следующего этапа исследования — выбор 
так называемой «торзовой идеи». Обычно группе 
покупателей предлагают два-три рекламных объяв- 
ления об одном и том же продукте и спрашивают, 
какие из этих объявлений могли бы склонить их 
к покупке. Таким образом выясняется, на каких же 
характеристиках продукта делать акцент в процесе 


рекламной кампании. 
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МНОГО ВОЗМОЖНОСТЕЙ 


Уничтожить дЕЛОВЫХ БУМАГИ. леХИВ 


АКТЕНОУКС = бер НЫЕ ЗОКУМЕНТЫ ЛИЛ ВОИИЕ БУМАГУ 


4. После выбора «торговой идеи» проверяется 
воспринимаемость рекламнозо сообщения, то есть 
его коммуникабельность, способность доносить 
торговую идею до покупателя с помощью отдель- 
ных элементов: иллюстраций, заголовка, текста 
ит. д. Подобный метод был применен еще в 1895 
году профессором психологии Жейлом, анализиро- 
вавшим реакцию зрителей на отдельные элементы 
сообщения. Причем Жейл, как и другие психологи, 
интересовался рекламой как материалом для изуче- 
ния психологии восприятия, в частности для изуче- 
ния произвольного и непроизвольного внимания. 
Поэтому первые исследователи рекламы, в основ- 
ном психологи, почти не занимались анализом ее 
содержания. С развитием же и усовершенствова- 
нием психологических методов, а также в связи 
с возрастающей сложностью задач, выдвинутых 
практикой, акцент переместился на изучение семан- 
тики рекламного сообщения. Успехи социологии, 
социальной психологии выдвинули на первый план 
проблему воздействия рекламы на поведение потре- 
бителей, что отразилось в появлении термина «со- 
циальное восприятие». Этот термин обозначает 
влияние различных социальных групп на процесс 
восприятия и поведения индивида. 

5. Изучение психолозической эффективности рек- 
ламнозо сообщения, как правило, проводится до 
и посще выхода рекламы. Оно включает в себя 
изущение влияния стимула на зрителя и внимания, 
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которое он вызывает, понимание рекламного сооб- 
щения, настроения и чувств, которыми оно сопро- 
вождается, и степень его убедительности. Самым 
важным является тест на понимаемость. Для про- 
верки испытуемым предлагают различные образцы 
рекламного сообщения одного и того же товара 
и просят ответить, что они увидели в этом сообще- 
нии (какой продукт рекламируется? какова была 
иллюстрация? и т. д.). Этот тест играет роль об- 
ратной связи между потребителем и проектировщи- 


ком рекламы. 


6. На заключительном этапе выясняются те сред- 
ства массовой коммуникации, через которые вызод- 
ней всезо распространить рекламное сообщение. 
Поэтому читатель журнала, газеты, слушатель ра- 
дио или телезритель рассматривается в одно и то 
же время как потенциальный покупатель и как пот- 
ребитель одного из средств массовой коммуникации. 
Трудности, возникающие при исследовании рынка 
и рекламы, связаны с тем, что результаты прове- 
денных экспериментов обычно не публикуются. Это 
объясняется конкурентной борьбой. Однако даже 
из немногих опубликованных работ можно сделать 
вывод, что проводящиеся исследования, во-первых, 
оказывают практическую помошь в разрешении 
проблем, возникающих у предпринимателя; во-вто- 
рых, служат для проверки методов повышения эф- 


фективности рекламы. 
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В практику современной рекламы все чаше втор- 
гается юмор. Психологически это вполне оправда- 
но. В самой продаже и покупке товаров заложен 
элемент случайности, игры. Покупка товаров про- 
исходит в свободное время и составляет одну из 
форм проведения досуга, приближаясь к развле- 
чению. 

Юмор в рекламе почти никогда не относится к то- 
вару, а направлен на покупателя, проявляясь в раз- 
ных формах. В то же время юмористические си- 
туации отражают характер рекламируемого товара. 


1. Компактная элегантная «прирученная» «Олимпия» да- 
ет возможность помечтать машинистке. 


2. Реклама машины для уничтожения бумаг наглядно 
демонстрирует, к каким тяжелым последствиям может 
привести отсутствие такого агрегата. 


3. Бешено мчащийся за скоростной вычислительной ма- 
шинкой бухгалтер убеждает нас в преимуществах техни- 
ки. 


4. С такой малогабаритной чертежной машиной проек- 
тировщик чувствует себя хозяином положения. 


5. Декоративный материал, предлагаемый фирмой, — 
это спасательная веревка для декоратора и иллюстра- 
тора. 


Примечание. В одном из последующих номе- 
ров ллетеня редакция предполагает более по- 
осветить результаты конкурса. — Ред. 
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Конкурс Министерства 
тяжелого, энергетического 
и транспортного 


машиностроения СССР 


В апреле 1970 г. были подведены итоги 
объявленного в конце 1968 г. конкурса на 
лучший опытный образец или промышлен- 
ное изделие, обладающие высоким каче- 
ством и отвечающие требованиям техни- 
ческой эстетики. Конкурс, посвященный 
100-летию со дня рождения В. И. Ленина, 
был организован Министерством тяже- 
лого, энергетического и транспортного 
машиностроения. Целью конкурса было 
дальнейшее повышение качества промыш- 
ленных изделий как по их техническим, 
так и по художественно-конструкторским 
показателям. 


ОБ ОТЕЧЕСТВЕННОМ МЕТАЛЛОПЛАСТЕ 


В бюллетене «Техническая эстетика» (1969, № 12) 
была опубликована информация Н. Львовой «Но- 
вый  декоративно-конструкционный материал — 
металлопласт». Всесоюзный научно-исследователь- 
ский институт технической эстетики получает 
большое количество писем с просьбой ответить, 
где можно приобрести отечественный металлопласт 
и как нужно его использовать в различных отрас- 
лях промышленности. Поэтому сообщаем ряд уточ- 
няющих сведений об отечественном металлопласте. 
По данным Всесоюзного научно-исследовательско- 
го института металлургического машиностроения, 
в ближайшие годы готовится промышленный вы- 
пуск металлопласта с поливинилхлоридным покры- 
тием шириной листа до 1000 мм, толщиной — 
0,8—1,3 мм (с толщиной поливинилхлоридной 
пленки 0,2 мм и выше). При эксплуатации 


в атмосферных условиях металлопласт работоспо- 
собен в интервале температур +70—25° С. Меха- 
ническая обработка возможна при температурах не 
ниже - 10°С, величина деформации 25—27%. 


Более подробные сведения о конструкционных и декора- 
тивных свойствах нового материала можно получить в ор- 
ганизации, занимающейся разработкой этого материала, 
— Всесоюзном научно-исследовательском институте ме- 
таллургического машиностроения (Москва, Ж-428, ул. Го- 
родская, 10; зам. директора Н. И. Крылов). 


Е. Бобышева, ВНИИТЭ 
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В жюри конкурса, возглавляемого заме- 
стителем министра П. Сирым, вошли глав- 
ные инженеры отраслевых управлений и 
специалисты Технического управления 
Министерства ТЭиТМ. 


Было рассмотрено 124 изделия, в том чис- 
ле прокатные станы, установки для раз- 
ливки стали, карьерные и роторные экска- 
ваторы, буровые станки, судовые дизели, 
тепловозы, вагоны, проходческие ком- 
плексы, горные машины и т. д. 


Поощрительными премиями и дипломами 
за лучшие опытные образцы и художест- 
венно-конструкторские проекты награж- 
дены 29 предприятий и организаций Мини- 
стерства ТЭиТМ, Ленинградский, Ураль- 
ский и Киевский филиалы ВНИИТЭ, инсти- 
туты Гипрорудмаш, Нипигормаш, Алма- 
Атинский завод тяжелого машинострое- 
ния, Рижский вагоностроительный завод. 
Материалы конкурса демонстрировались 
на передвижной выставке (подготовлена 
УФ ВНИИТЭ), посвященной внедрению 
методов художественного конструирова- 
ния на предприятиях Министерства 
ТЭитм. 


ГОТОВИТСЯ СЕМИНАР 
«СОВРЕМЕННЫЕ МЕТОДЫ 
ДЕКОРАТИВНОЙ ОТДЕЛКИ 
КОНСТРУКТИВНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ» 


В декабре 1970 года ВНИИТЭ проводит научно- 
методический семинар для ведущих художников- 
конструкторов. Цель семинара— ознакомить его уча- 
стников с современными ‘методами декоративной 
отделки конструкционных материалов и привлечь 
их внимание к повышению качества отделки про- 
мышленных изделий. На семинаре предполагается 
заслушать и обсудить 25—30 докладов. Докладчи- 
ки расскажут о характере и направлении научно- 
исследовательских работ, проводящихся во 
ВНИИТЭ и других организациях, познакомят 
участников семинара с методическими рекоменда- 
циями ВНИИТЭ по применению методов декора- 
тивной отделки в создании промышленных изделий. 
Доклады будут сопровождаться показом диапози- 
тивов и тематических кинофильмов. 

К началу семинара ВНИИТЭ выпустит сборник 
докладов и подготовит экспозицию по теме семи- 
нара. 


Т. Луговских, ВНИИТЭ 
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Зарубежная 
реферативная 


информация 


Проблемы проектирования окружающей 
человека среды (Италия) 


Т, Ма! 4опадо0. Т.а зрегапха рговейиа!е, АтЫЬеще е 
зосейа. Тото, @. Етаца! е4., 1970, 132 р. 


Автор книги «Надежды проектирования» Т. Маль- 

донадо широко известен как теоретик и практик 

дизайна, а также как специалист в области семио- 

тики и методики художественного конструирова- 
х 

ния *. 

В предисловии к своей книге, состоящей из 16 глав, 


* С 1967 по 1969 год Т. Мальдонадо занимал пост прези- 
дента ИКСИДа. 


он пишет, что его целью было выявление основных 
ошибок проектирования среды и причин их возник- 
новения. 
Первые главы работы посвящены толкованию по- 
нятия «окружающая человека среда» и освещению 
взглядов философов различных эпох на его содер- 
жание. К. Маркс внес ясность в понимание диа- 
лектических взаимосвязей между самосознанием 
человека и социальной действительностью и дока- 
зал неразрывность процессов формирования окру- 
жающей среды и самого человека. конце 
Х[Х века появилась экология — наука, изучаю- 
щая взаимоотношения живых организмов с окру- 
жающей средой. В результате сотрудничества 
представителей этой науки с антропологами, пси- 
хологами и социологами возникла «человеческая» 
(или социальная) экология. 
Она рассматривает человеческую среду как одну из 
подсистем природной экологической системы, при- 
чем эта подсистема отличается тем, что обладает 
возможностью нарушать равновесие других под- 
систем. 
Далее характеризуется современное состояние 
окружающей среды и отмечается, что сейчас взаи- 
моотношения между человеком и предметом часто 
крайне иррациональны. 

кружающая человека в условиях капиталистиче- 
ского общества реальность — результат так назы- 
ваемой «способности действовать», которую нельзя 
отождествлять со «способностью проектировать», 
так как производительный труд и проектирование 
независимы друг от друга. Можно делать что-либо 
без проектирования и проектировать, не воплощая 
замысел в действительность. 
Приведя ряд доказательств кризиса проектирова- 
ния в буржуазных странах, автор переходит к рас- 
смотрению его причин. Наиболее существенными 
среди них он считает нигилистическое отношение 
к материальной культуре и к проектированию 
среды. 
Большое место в книге занимает анализ теорий 
«новых утопистов», проекты которых относятся 
к абстрактному будущему абстрактного человечест- 
ва. «Новые утописты», ориентируясь исключитель- 
но на сферу труда человека, полностью игнори- 
руют идеологические проблемы, исторически сло- 
жившийся образ жизни народов и т. п. 
В отличие от них, многие современные архитекторы 
и градостроители занимаются проектированием 


идеальных моделей городов будущего, так назы- 
ваемых «мегаструктур». В этой связи автор под- 
робно анализирует взгляды известного американ- 
ского архитектора Р. Бакминстера Фуллера. 
Перейдя непосредственно к вопросам проектирова- 
ния предметной среды, автор останавливается на 
их двойственном характере. С одной стороны, за- 
дача состоит в расширении производства и ассор- 
тимента изделий, с другой — в комплексном фор- 
мировании человеческого окружения. 

За последние десятилетия три основных компо- 
нента земной биосферы — воздух, вода и почва— 
претерпели большие изменения. В крупных городах 
и промышленных районах отмечаются необратимые, 
постоянно расширяющиеся нарушения экологиче- 
ского равновесия. 

Возможность проектирования среды в таких усло- 
виях представляется автору весьма ограниченной. 
В то же время создание искусственной жизненной 
среды для человека могло бы быть технически осу- 
ществимо в будущем. Однако трудно даже теоре- 
тически представить себе физиологические и психо- 
логические последствия такого решения проблемы. 
Затем Т. Мальдонадо анализирует некоторые пред- 
ложения по организации искусственной среды, 
в том числе проект перекрытия центра Нью-Йорка 
гигантским куполом (автор Р. Бакминстер Фуллер), 
изолирующим население от метеорологических воз- 
действий, и аналогичный проект для территории 
всей Калифорнии. 

В результате рассмотрения этих предложений 
автор приходит к выводу, что проектирование, не 
опирающееся на данные экологии и общественных 
наук, всегда ведет к отрыву от реальной действи- 
тельности, 

В последних главах книги автор дает критический 
анализ особенностей города Лас Вегас (США, 
штат Невада), в котором некоторые зарубежные 
архитекторы видят идеальную модель. 

Т. Мальдонадо считает, что задачей проектирова- 
ния окружающей среды должно быть создание 
упорядоченных сложных систем и борьба с тен- 
денцией этих систем к неоправданному усложне- 
нию. 

В заключение автор говорит о необходимости раз- 
работки общей теории практического проектирова- 
ния и указывает на органическую взаимосвязь 
революционных идей современности и прогрессив- 
ных тенденций проектирования. 


Ю. Шатин, ВНИИТЭ 


Конференция по художественному 
конструированию станков (ПНР) 


Рго]еКо\ате Тогт оБгаБагек 1 паг2е471. Кошегепс}а 
ЕН ЛА “УЛа4дотозст Т\УР“, 1969, М 9—10, 
$. 1—2; 


2. Оз{гомзКт РгоетаёуКа \угоггус\а ргхетуз50- 
\ево а Котр!еКзоме з{егомаше { осеапа ]аКозс! оБга Тагек 
{| паг2е421. — «\М1а4отозс! ГР» 1969, М 99—10. $. 3—6. 


По инициативе Института обработки резанием 
в 1969 году в Кракове была проведена научно-тех- 
ническая конференция на тему «Художественное 
конструирование станков и инструментов», в кото- 
рой приняли участие представители управлений 
и ведомств, научно-исследовательских и проектно- 
конструкторских организаций, высших учебных за- 
ведений и промышленных предприятий ПНР. 

На конференции был рассмотрен ряд вопросов: 
условия и методы работы художников-конструкто- 
ров в станкостроительной промышленности, харак- 
тер их сотрудничества с инженерами, социологами 
и эргономистами, подготовка кадров. 

С докладом «Проблемы технической эстетики, ком- 
плексное управление качеством и оценка качества 
станков и инструментов» выступил З. Островский— 
председатель Центрального управления по качеству 


и [ м ПНР. Он подчеркнул, что в настоящее 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@ес{го.пеКгазоуКа.ги 


время польская техническая интеллигенция полно- 
стью убедилась в эффективности художественного 
конструирования, способствующего повышению ка- 
чества промышленных изделий. Такое понимание 
роли технической эстетики приводит к углублению 
и расширению сотрудничества художников-кон- 
структоров и специалистов разных профессий, в ча- 
стности, при создании проектов новых станков 
и инструментов. С этим оборудованием рабочий 
сталкивается в процессе своей деятельности и от 
потребительских свойств станков и инструментов 
в большой мере зависит качество обработки дета- 
лей и производительность труда. 

Далее докладчик обратил внимание участников кон- 
ференции на то, что при комплексной оценке каче- 
ства изделий станкостроительной промышленности 
учет технико-эстетических свойств важен как с эко- 
номической, так и с социальной точек зрения. 
Художественное конструирование в этой отрасли 
промышленности должно выполнять три задачи: 
формирование материальной культуры социалисти- 
ческого общества путем создания высококачествен- 
ных изделий; 

гуманизация труда посредством обеспечения таких 
условий работы, при которых снижаются физиче- 
ские и психические нагрузки оператора; 


обеспечение конкурентоспособности изделий. 


Для выполнения этих задач необходимо тесное со- 
трудничество проектных и исследовательских ин- 
ститутов с организациями по технической эстетике 
и эргономике, а также активное привлечение худож- 
ников-конструкторов. к программированию ассор- 
тимента и качества изделий. 

В заключение конференции был принят ряд пред- 
ложений, направленных на дальнейшее развитие 
художественного конструирования в станкоинстру- 
ментальной промышленности: 

создать несколько новых художественно-конструк- 
торских подразделений при Объединении станко- 
строительной и инструментальной промышленности 
и непосредственно на предприятиях; 

обеспечить учет требований технической эстетики 
проектно-конструкторскими службами отрасли; 
разработать положение о должностных обязанно- 
стях и правах художников-конструкторов; 
определить потребности станкостроительной про- 
мышленности в кадрах художников-конструкторов 
и эргономистов, отразив это в планах соответствую- 
щих учебных заведений; ; 

вести работу по разъяснению принципов сотрудни- 
чества дизайнеров с другими специалистами. 


Фоменко, ВНИИТЭ 


. 


’ 


{; тирующей дерево, с 


Оценка психологических 
аспектов качества 
упаковки (ПНР) 


В. Роп$з-$ {ап Кте\ те 2, РэзусНо|ор1с2пе азрежу 
осепу ораКо\ап, ‘“ОраКо\уаше”, 1969, № 6, $3. 19—21. 


В современных условиях для правильной органи- 
зации рекламного дела недостаточно «интуитивно» 
\/ учитывать запросы и вкусы потребителя. Необхо- 
димо знать психологические закономерности, бла- 
годаря которым у потребителя возникает положи- 
тельная реакция на изделие и его упаковку. 
Психологические исследования рекламных свойств 
упаковки в настоящее время ведутся в двух основ- 
ных направлениях: 
анализ мотивов выбора товара покупателем, 
изучение мнения потребителей. 
В первом случае проводятся длительные индиви- 
дуальные интервью, материал которых использу- 
ется для тщательного анализа элементарных пси- 
хологических явлений и их влияния на принятие 
решений. Причем исследуется восприятие рекламы 
вообще, упаковка же трактуется как один из эле- 
ментов рекламы. Такой подход к проблеме широ- 
ко распространен в США. В европейских странах 
более известен другой путь: изучение мнений 
потребителя посредством анкетных опросов. Ре- 
зультаты их обрабатываются на основе методов 
психологии и социологии с применением вычисли- 
тельной техники. Здесь проблемы восприятия упа- 
ковки выделяются в самостоятельную область ис- 
следований. В обоих случаях преследуется цель 
дать научно обоснованное определение причин 
успеха или неудачи упаковки у потребителя. 
В процессе восприятия упаковки основными явля- 


ются зрительные впечатления, которые в огромной 
степени зависят от цветового решения. 

Для оценки воздействия цвета важно знать осо- 
бенности восприятия его при разном освещении. 
Лучше всего цвета различаются при солнечном 
освещении, но очень яркий свет снижает эту спо- 
собность. В сумерках красный цвет все больше 
приближается к черному, желтый гаснет и сереет. 
Позже всего блекнут зеленый и голубой, причем 
они кажутся более светлыми. 

«Функциональные» законы цвета подробно иссле- 
дованы и применяются на практике. Известно, на- 
пример, что насыщенный цвет утомляет глаз, крас- 
ный действует возбуждающе, голубой и зеленый 
успокаивают и т. д. Все это имеет большое зна- 
чение при проектировании упаковки. Например, 
чтобы создать упаковку броскую, привлекающую 
внимание, важно помнить, что красный, желтый, 
оранжевый цвета вызывают четкое изображение 
на сетчатке глаза даже с далекого расстояния 
и в тумане, когда голубой и фиолетовый кажутся 
смазанными; желтый, белый, красный, зеленый, 
голубой цвета как бы увеличивают предметы, а чер- 
ный и все темные — уменьшают. При разработке 
графического решения упаковки необходимо учи- 
тывать, что для ее экспонирования в магазинах 
важно, чтобы основной цвет упаковки выделялся 
из общего цветового фона. Оценивая воздействие 


цвета, следует помнить о двух законах психоло- 
гии: 
1) явлении синестезии — возникновении 


ошущений, одинаковых для всех людей, независи- 
мо от их опыта (например, впечатление тепла и хо- 
лода: помещение с белыми или голубыми стенами 
кажется более холодным, чем с желтыми или 
оранжевыми); 

2) явлении ассоциации, состоящем в том, 
что представление человека о цвете зависит от его 
индивидуального опыта. Об этом важно помнить 
при колористической разработке упаковки, ибо 
человек только тогда воспринимает цветовую гам- 
му как гармоничную, когда она соответствует его 
понятиям и когда цвет и функция предмета допол- 
няют друг друга. Так, исследования показали, что, 
например, некоторые оттенки зеленого цвета нель- 
зя применять на упаковке для продовольственных 
товаров, так как они ассоциируются с испорченным 
продуктом. Разрабатывая упаковку для изделий 
легкой промышленности (например, чулок), сле- 
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дует помнить о том, что позолота или сочетание 
черного с золотом (особенно на гладких, блестя- 
щих поверхностях) вызывают впечатление роскоши. 
Установлено, что цветная реклама запоминается на 
669% лучше, чем черно-белая. Однако воздействие 
цветового решения упаковки в значительной мере 
зависит от моды и местных традиций. Единых кри- 
териев классификации здесь нет, а имеется лишь 
общий принцип: в южных странах применяются 
цвета светлые, интенсивные, в северных — спокой- 
ные, мягкие. 

Упаковка может производить и осязательные впе- 
чатления, также играющие определенную роль, 
хотя и значительно меньшую, чем зрительные. 
Так, поверхности гладкие, приятные на ощупь, вы- 
зывают желание держать предмет в руках, а сле- 
довательно, и приобрести его. 

Для создания у потребителей устойчивых ассоциа- 
тивных связей, относящихся к товарам данной 
фирмы, рекомендуется применение некоторых по- 
стоянных графических элементов: повторение на 
каждой разновидности упаковки одного и того же 
шрифта, цвета, фирменных знаков или фабрич- 
ных марок. 

В оформлении упаковки для пищевых продуктов 
характерно стремление подействовать на вообра- 
жение потребителя. С этой целью часто исполь- 
зуется цветная фотография, на которой изобра- 
жено уже приготовленное блюдо или улыбающееся 
лицо человека, принимающего пишу. Таким обра- 
зом, сама упаковка вызывает представление о вы- 
соком качестве содержащегося в ней продукта. 
Процесс мышления при восприятии упаковки обыч- 
но связан у потребителя с получаемой информацией 
об изделии, его изготовителях, свойствах, цене 
и др. Поэтому сообщаемая ему информация долж- 
на быть краткой, легко читаемой и в то же время 
достаточно полной. 

С передачей информации связаны и другие психо- 
логические аспекты, например, сомнение. Здесь 
многое зависит от упаковки. Если она современна, 
тщательно выполнена из хорошего материала, эсте- 
тически выразительна, то создается убежденность 
в добротности изделия и солидности изготови- 
теля. 


Оборудование для магазинов 
самообслуживания (Италия) 


Итальянский  художник-конструктор Э. Нелья 
предложил три варианта сборно-разборных стендов 
для демонстрации и продажи пищевых и фарма- 
цевтических товаров в плоской упаковке различной 
конфигурации *. 

ля прямоугольной упаковки Э. Нелья разработал 
стенд с наклонным расположением кассет. Это 
обеспечивает изделиям достаточную устойчивость 
и позволяет покупателю легко их снимать со стен- 
да (рис. Т). 
Для товаров в круглой или многоугольной упаков- 
ке разработаны два варианта стенда. Один соби- 
рается из пластмассовых вертикальных стоек и по- 
луцилиндров, снабженных ребрами на внутренней 
поверхности (рис. 2). 
Другой стенд изготовляется из пластмассы, ими- 
использованием крепежных 
деталей, что придает данной модели вид изделия 
ручной работы (рис. 3). Одно из преимуществ 
всех трех стендов — возможность доставки их в 


| уже загруженными товаром. 


* Мп Пас2то”, 1970, № 167, р. 16—17. 
Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 


@ес{го.пеКгазо\уКа.ги 
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Пиктограммы для гостиниц (ГДР) 


Широкое развитие международных контактов 
(в частности туризма) вызывает необходимость 
использования более совершенных систем визуаль- 
ных коммуникаций. 

В ГДР разработкой таких систем занимается спе- 
циализированное — художественно-конструкторское 
бюро при объединении «Интеротель» *. Здесь ве- 
дется большая исследовательская работа и изы- 
скиваются новые графические решения с целью 
создания международной унифицированной систе- 
мы пиктограмм для гостиниц. 

Один из последних проектов бюро — пиктограм- 
мы (автор—художник-конструктор Д. Глеффе) для 
новой высотной гостиницы в Берлине (рис. на стр. 
30—31). Предложенная система основана на широ- 
ком использовании конкретных обозначений, пре- 
дельно выразительных и лаконичных. Однако нес- 
колько неубедительны, на наш взгляд, графичес- 
кие решения символов, обозначающих почту (16), 
кафетерий (37), кафе-молочную (40), банкетный 
зал (43), клубную комнату (45). 


НАСЛЕДИЕ БАУХАУЗА 


(к годовщине смерти В. Гропиуса]) 


{1883—1969] 


ве \егЬип=””, 1969, М 9, $. 38—39. 
Библиотека 

им. Н. А. Некрасова 
@есго.пеКгазо\Ка.ги 


Обширная передвижная выставка работ препода- 
и учеников Баухауза, открывшаяся в 
Штутгарте, демонстрировать затем во многих 
городах мира (Лондоне, Амстердаме, Париже, Чи- 
каго и др.). Она посвящалась пятидесятилетию ос- 
нования Баухауза. Деятельное участие в качестве 
консультанта при подготовки выставки принимал 
основоположник и организатор Баухауза—Вальтер 
Гропиус. Это было его последней работой. Он скон- 
чался в июле 1969 года. 


вателей 


Целью содержательной и многогранной экспозиции 
было осветить главные проблемы, выдвинутые Бау- 
хаузом, показать этапы развития школы, охаракте- 
ризовать творчество отдельных ее представителей. 
Выставка включала около 1554 экспонатов из 111 
частных коллекций и 36 государственных музеев. 
Как показали представленные материалы, одной из 
важных заслуг Баухауза было введение в качестве 


учебной дисциплины технической эстетики. Боль- 
шой трудностью такого нововведения была, в част- 
ности, необходимость преодоления традиций школы 
Г. Ван де Вельде *. Основоположники Баухауза 
утвердили совершенно новый подход к проектиро- 
ванию, что особенно ярко проявилось в мебели, но 
распространилось и на другие предметы быта. Но- 
вую точку зрения сформулировал М. Брейер, кото- 
рый в 1928 году писал, что металлическая мебель 
является сейчас компонентом современной жизни, 
у нее не должно быть «стиля», ее единственной 
функцией должно быть выражение своего назначе- 
ния... Мебель, сконструированная Брейером из 
стандартных взаимозаменяемых элементов, однотип- 
на и обычно состоит из полых металлических тру- 


бок или из деревянных планок. 


* См. «Техническая эстетика», 1967, № 9, стр. 27—30. 
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В мастерской мебели ведущими педагогами были 


также И. Иттен, В. Гропиус, Й. Закман, Р. Вей- 
дензее, Й. Альберс и др. 


В мебели, сконструированной представителями Бау- 
хауза, контраст с формами модерна, характерными 
для произведений учеников Ван де Вельде, заметен 
значительно больше, чем в посуде и осветительной 
арматуре, где также ярко проявились новые прин- 
ципы проектирования. Разработанным в Баухаузе 
образцам посуды и осветительной арматуры свой- 
ственна предельная простота форм, функциональ- 
ность решений и одновременно ориентация на новые 
для того периода материалы. 


Настольные и подвесные лампы из алюминия, 
оксидированной бронзы, стали и матового стекла, 
предложенные мастерами Баухауза еще в 1924— 
1928 годах и завоевавшие своей функциональностью 


общей признание, в тех или иных вариантах бытуют 
| Библиотека 


им. Н. А. Некрасова 
@ес{го.пеКгазоука.ги 


и до сих пор. В этом отношении интересны пред- 
ставленные на выставке работы мастерской по 
металлу, руководителями которой с 1919 по 
1928 год были А. Копка, И. Иттен, О. Шлеммер, 
В. Шаббон, Х. Делл, Л. Махоли-Надь и др. 
Линию, намеченную еше в Баухаузе, продолжают 
в своих последующих опытах В. Тюмпель и В. Ва- 
генфельд, работая над стеклянной посудой в 60-х 
годах. 

Значительное внимание уделялось в школе и кера- 
мике, которая во многом повторяла формы метал- 
лической посуды. В то же время оригинальные 
работы О. Линдига и Т. Боглера настолько прак- 
тичны и удобны, что прочно вошли в обиход. 
Проектируя предметы быта, мастера Баухауза 
утвердили новое направление творческой мысли, 
которое базировалось на принципах зародившегося 
в 20-е годы функционализма. 
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Одноместный номер. 
Двухместный номер. 
Номер из нескольких комнат с ванной. 
Ванная комната. 
Душевая. 

Сауна (финская баня). 
Носильщик. 

Вызов горничной. 

Вызов кельнера. 

. Гардероб. 

. Камера хранения багажа. 

Прачечная. 

. Комната для глажения одежды. 

Парикмахерская. 

. Бюро обслуживания. 

. Почта. 

. Телефон. 

. Радио. 

. Телевизор. 

. Справочное бюро. 

. Бюро путешествий ГДР. 

2. Отделение банка. 

. Магазин. 

24. Продажа сувениров. 

5. Стоянка автотранспорта. 

26. Гараж. 
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27. Пункт обслуживания автотуристов. 

28. Пункт медицинской помощи. 

29. Ресторан. 

30. Столовая самообслуживания. 

31. Закусочная. 

32. Винный погребок. 

33. Пивная. 

34. Кафе. 

35. Кафе с танцплощадкой. 

36. Кафе на открытой террасе. 

37. Кафетерий. 2 

38. Ресторан (где мясо и рыба жарятся в присутствии 
клиентов). 


. Танцевальный бар. 

. Кафе-молочная. 

. Терраса. 

2. Каминная комната. 
Банкетный зал. 
Конференц-зал. 

45. Клубная комната. 

. Музыкальный салон. 

. Комната многоцелевого назначения, 
. Комната для детских игр. 

. Детская площадка. 
Гимнастический зал. 

51. Малая спортивная площадка. 
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52. Площадка для верховой езды. 
53. Площадка для игры в гольф. 
54. Теннисный корт. 

55. Бассейн. 


. Прокат лодок. 

. Прокат водных лыж. 

Кегельбан. 

59. Зал для игры в настольный теннис. 


Значение наследия Баухауза для современного 
художественного конструирования и проектирова- 
ния предметной среды раскрывал специальный раз- 
дел выставки. Здесь же характеризовалась жизнь 
Баухауза, приводились воспоминания его участни- 
ков и их современников. 

Большинство экспонированных материалов свиде- 
тельствовало о том, что вдохновителем деятельно- 
сти этой школы был В. Гропиус — один из выда- 
ющихся людей нашего времени, человек постоянно- 
го творческого поиска, собравший вокруг себя 
группу высоко одаренных людей. 


Н. Крашенинникова, 

НИИ теории, истории и перспектив- 

ных проблем советской архитектуры, 
Москва 
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Хроника 


1. Звуковой кинопроектор «$ 712». Художник-конструктор 
Р. Цвергер, фирма-изготовитель Оймиг. 

2. Охотничье ружье марки «Штейр», модель «М». Ху- 
дожники-конструкторы К. Вагнер и Х. Весп, фирма-из- 
готовитель Штейр-Даймлер-Пух. 

3. Оптический индикатор для точной угловой настройки 


инструмента. Художественно-конструкторская разработка й 


и производство фирмы Бр. Миллер. 


СССР 

В марте с. г. в Свердлов- 
ске состоялся семинар на 
тему «Методика проведе- 
ния эргономического ана- 
лиза», организованный 
Уральским филиалом 
ВНИИТЭ. В семинаре 
участвовали специалисты в 
области эргономики и 
физиологии труда из 
Свердловска, Ленинграда, 
Тбилиси. 

Основной доклад по теме 
семинара прочла С. Ба- 
бицкая (УФ ВНИИТЭ), 
на обсуждении выступи- 
ли: Л. Томилова и В. Зе- 
гельман (УФ ВНИИТЭ), 
А. Хайт (Свердловск), 
Э. Захарова (Уральский 
филиал — «Росгипромест- 
прома»), С. Родионов 
(Ленинградский филиал 
ВНИИТЭ), И. Мествири- 
швили (Министерство ле- 
сной промышленности 
Грузинской ССР). 
Участникам семинара бы- 
ла представлена аннотиро- 
ванная библиография по 
обсуждавшейся проблеме. 


св Е 


В апреле с. г. в Киеве 
проходила конференция на 
тему «Состояние работ по 
художественному констру- 


ирдваНию на предприяти- 
Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
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ях Министерства станко- 
строительной и инструмен- 
тальной промышленности 
СССР, расположенных на 
Украине», организованная 
секцией технической эсте- 
тики Научно-технического 
совета Министерства стан- 
костроения и приборост- 
роения СССР. В своем 
вступительном слове 
А. Давыдовский (зам. 
председателя секции тех- 
нической эстетики НТС) 
отметил, что художествен- 
ное конструирование все 
шире используется конст- 
рукторскими организация- 
ми отрасли как при мо- 
дернизации, так и при 
создании новых станков, 
кузнечно-прессового и дру- 
гого оборудования. В. Бе- 
лик (Ленинградский фи- 
лиал ВНИИТЭ) подчерк- 
нул необходимость даль- 
нейшего совершенствова- 
ния организационных 
форм и методики художе- 
ственного конструирова- 
ния в отрасли. Об опыте 
работы художественно- 
конструкторских групп 
проектных организаций и 
КБ заводов рассказали 
Г. Кожухарь (начальник 
сектора художественного 
конструирования СКБ 
станков), Ф. Раутман (ру- 


ководитель группы худо- 
жественного конструиро- 
вания СКБ станков), 
А. Желкевский (руково- 
дитель группы промыш- 
ленной эстетики Киевско- 
го завода станков-автома- 
тов) и др. 


ЧЕХОСЛОВАКИЯ 

20 марта 1970 года Со- 
вет по технической эсте- 
тике ЧССР опубликовал 
результаты конкурса на 
лучшее изделие 1969 года. 
Из 450 образцов, пред- 
ставленных 139 промыш- 
ленными предприятиями 
страны, лучшими призна- 
ны 16: автопогрузчик, тя- 
гач «Гатра 813», мото- 
цикл «Ява 59Т 250», 
радиоприемник фирмы 
Тесла, токарный станок 
$М16, комплект водораз- 
борной арматуры и др. 
(«Руде Право», 1970, 
№ 68). 


ЮГОСЛАВИЯ 

В СФРЮ создан Союз 
потребителей Югославии, 
основная задача которо- 
го — информация и защи- 
та интересов потребите- 
лей, установление более 
тесной связи между про- 
изводством и потребите- 
лем, оценка качества то- 
варов культурно-бытового 


назначения. В члены Сою- 
за принимаются отдель- 
ные граждане, предприя- 
тия или организации. На 
учредительном собрании, 
состоявшемся в Белграде, 
был принят устав Союза. 
Печатный орган новой 
организации — журнал 


“Ронгобаск1 1шогтаюг” 
(«Потрошачки информа- 


тор», 1969, № 8). 


АВСТРАЛИЯ 

Совет по технической 
эстетике Австралии сов- 
местно с промышленной 
фирмой Альфред Дан- 
хилл учредил (с 1970 г.) 
преми:о за успешное при- 
менение методов художе- 
ственного конструирова- 
ния — «Данхилл дизайн 
эворд». На премирование 
выдвигаются лишь те об- 
разцы, которые включены 
в картотеку лучших изде- 
лий австралийской про- 
мышленности и имеют 
знак качества «Гуд ди- 
зайн». 

Премия присуждается за 
оригинальность конструк- 
ции, экономичность и 
функциональность  реше- 
ния, удобство эксплуата- 
ции изделия, его эстети- 
ческие качества («Дизайн 
Острэйлиа», 1969, Х— 
ХГ, № 6). 


АВСТРИЯ 


Министерство торговли, 
ремесла и промышлен- 
ности и Дизайн-центр 
Австрии в конце 1969 го- 
да присудили ежегодные 
национальные премии «За 
хорошую форму» лучшим 
художественно - конструк- 
торским разработкам. 
Среди изделий, отмечен- 
ных премиями: звуковой 
кинопрсектор «5712» 
(рис. 1), охотничье ружье 
(рис. 2) и оптический ин- 
дикатор (рис. 3) для 
точной угловой настройки 
инструмента («Форм», 


1969, № 48). 


АНГЛИЯ 

В апреле 1970 года в Лон- 
доне состоялась —двух- 
дневная конференция на 
тему «Фирменный стиль, 
его организация и прак- 
тическое применение», 
созванная Британским 
Советом по технической 
эстетике. В конференции 
приняли участие художни- 
ки-конструкторы, графи- 
ки, специалисты по сбыту 
и рекламе, а также руко- 
водящие работники про- 
мышленных и ‘торговых 
фирм («Дизайн», 1970, 
№ 254). 


УДК 62:7.05:62—505 


Проективная эргономика 

ВЕНДА В., ЗИНЧЕНКО В., МУНИПОВ В. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

В статье ставится вопрос о назревшей необходимости перехода эргономики 
на новый этап развития —от коррективной эргономики, изучающей 
различные стороны и условия человеческой дэятельности изолированно 
друг от друга, к проективной эргономике, задачей которой является 
комплексное решение проблем «человек — машина — среда». 


УДК 622.233 3.001.2:62—506 


Требования эргономики при конструировании горных машин 

БАБИЦКАЯ С. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

Автор рассказывает об исследованиях, проведенных в Уральском филиале 
ВНИИТЭ, по выявлению эргономических требований к различным видам 
горного оборудования. В данной статье в качестве примера рассматрива- 
ются кабины буровых станков шарошечного бурения для открытых горных 
работ. Автор касается требований к воздушной среде, уровню шума, уст- 
ройству сидений, компоновке и форме приборов, окраске кабины и т. д. 


УДК 629.113. 


Обзорность средств транспорта 

ПРОЦЕНКО В. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

В статье изложен метод объективной оценки и проектирования обзорности 
средств транспорта, учитывающий эффективность видения водителем до- 
рожной обстановки. Предлагаемый метод может быть использован также 
для локомотивов, судов, самолетов и других средств транспорта, где при- 
меняются посты управления с ограниченным полем обзора динамической 
и статической среды. 


УДК 684.453:727.4 


Мебель для профессионально-технических училищ металлообработки 
[шкафы] 

БЕЛОВ А. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

В статье приведены данные обследования профессионально-технических 
училищ Ленинграда, отмечены недостатки в оборудовании учебных поме- 
щений, служебных кабинетов, библиотек. Автором сформулированы основ- 
ные требования к оборудованию профессионально-технических училищ. На 
основании анализа функциональных процессов в профессионально-техниче- 
ских училищах, использования отечественного и зарубежного опыта даются 
рекомендации по оборудованию их шкафами. 


УДК 62.001.2 


Формализация составления вариантов решений в задачах 

конструирования 

ХОЛЯН А., ЭЛЮКИМ С. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

В статье описывается методика формализации и автоматизации составле- 
ния перечня допустимых наборов свойств, характеризующих варианты 
решений, при решении задач конструирования. Предложенная методика 
позволяет найти на основании понятия парной совместимости все допусти- 
мые наборы свойств, во много раз сократить сроки составления таблиц 
наборов и одновременно повысить их качество благодаря исключению 
ошибок. Приводится пример конкретной инженерной задачи. 


УДК 643/645 


К проблеме комплексного оборудования жилища 

НЕШУМОВ Б., РЯБУШИН А. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

В статье отмечается несогласованность практики массового жилищного 
строительства и производства изделий для быта, отрицательное влияние 
этой несогласованности на уровень комфорта квартиры. Рассматриваются 
причины сложившегося положения, раскрываются основные принципы 
подхода к решению проблем и намечается целостнзя система мероприя- 
тий, способствующих комплексному оборудованию массового жилища и 
упорядочению жилой среды в целом. 


УДК 769.91 


О задачах промышленной графики 

ЧЕРНЕВИЧ Е. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

Статья посвящается проблемам промышленной графики. На примере работ 
художников Комбината графического искусства дается краткий анализ со- 
временного состояния отечественной промграфики, рассматриваются ее 
особенности, намечаются задачи, стоящие перед графическим дизайном. 


УДК 659.1 


Практика и теория зарубежной рекламы 

ЛУКШИН И. 

«Техническая эстетика», 1970, № 7 

Автор показывает тенденции в практике зарубежной рекламы: создание 
международных союзов, проведение рекламных кампаний, охватывающих 
все средства массовых коммуникаций, рост научных исследований. Говоря 
об особенностях изучения рекламы, автор отмечает эмпирический харак- 
тер проводящихся исследований, применение экспериментальных методов 
и использование результатов исследований различных наук. 
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